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TERMO DE REFERENCIA
1. DO OBJETO

1.1. O presente Termo de Referéncia tem por objeto a aquisi¢o de vestimentas operacionais profissionais personalizadas que serdo utilizados pelos

servidores policiais técnico-cientificos da Superintendéncia de Policia Técnico-Cientifica - SPTC conforme especifica¢des, quantidades e exigéncias estabelecidas

neste Termo de Referéncia.

ITEM ‘ DESCRIGAO/ ESPECIFICACAO UNIDADE DE MEDIDA QUANTIDADE TOTAL REGISTRADA

VALOR UNITARIO

1.650 RS 55,72

RS 355,34

1 Camiseta personalizada. Tamanhos: PP, P, M, G, GG e EXG. l UN

|
2 ‘ Calga tatica
|

3 Coturno tatico UN 364 RS 618,23

|
|
UN | 365
|
|

TOTAL 2.387

1.2. As cores, bordados, emblemas e logotipos das vestimentas e acessdrios serdo registrados conforme estabelecido na Portaria 056/2020 - SSP,

ficando obrigado ao licitante vencedor observar as identidades visuais do 6rgdo.

2. JUSTIFICATIVA

2.1. O uniforme é o tipo de roupa e acessério que serve para identificar os servidores da SPTC junto ao publico com o objetivo de manter o bom conceito
e fortalecimento das diversas atividades desenvolvidas, oferecendo seguranga, protegendo o servidor contra eventuais riscos da profissdo, variages climaticas,
perigos fisicos, mecanicos e/ou térmicos, e possibilitar bom relacionamento servidor/publico procurando manter a qualidade da imagem da Secretaria de Estado

da Seguranga Publica, de forma positiva e original.

2.2. O desempenho dessas atribuigdes constitucionais e legais, de exercicio do poder de policia pelos policiais cientificos, pressup&e interagdo direta
com os cidaddos e a pronta identificagdo dos policiais pelos cidaddos. O uniforme, portanto, desponta como elemento de comunicagdo visual primordial para a
consecugdo da necessaria identificagdo pelos cidaddos e a consequente legitimagdo do poder de policia e prerrogativas institucionais, dentre as quais destacam-
se:

a) O porte aberto de armas de fogo;

b) O franco acesso aos locais para realizagdo de pericias e demais atividades correlatas.

2.3. Ademais, as agdes periciais pressupdem atuagdo dos policiais em ambiente de extrema periculosidade. O uniforme é, portanto, importante
instrumento de trabalho que esta muito além de ser somente um elemento de identificagdo do policial e da instituicdo e, a contribuigdo para o provimento de

adequada protegdo do policial, é também seu pressuposto primordial.

2.4, O trabalho da Policia Cientifica é feito de forma visivel, sinalizado através de uniformes, viaturas caracterizadas ou distintivos de identificagdo dos
policiais.

2.5. A Policia Cientifica do Estado de Goias, dado o carater investigativo e operacional das suas atribuigdes em suas diversas atuagGes precipuas, possui
uma considerdvel parcela de servidores que necessitam de um padrdo uniformizado.

2.6. No ambito das suas unidades de cunho operacional, os policiais sdo submetidos diariamente a uma gama de operagdes, como também,
treinamentos taticos os quais, para serem levados a efeito de forma técnica, necessariamente demandam roupas apropriadas e equipamentos de protegdo
individual adequados.

2.7. A utilizagdo de uniformes pelos servidores da SPTC, quando se encontram no exercicio de suas fungdes, torna-se um imperativo de ordem técnica,
além de demonstrar um aspecto organizacional e profissional sob a luz da apresentagdo desses servidores no desempenho de suas atividades diarias.

2.8. Assim sendo, a utilizagdo desses uniformes, dadas suas particularidades na forma com a qual sdo confeccionados, muito favorecem o uso de
diversos equipamentos taticos, a exemplo de algemas, lanternas, aparelhos celulares, radios comunicadores, carregadores, dentre outros, o que facilita
sobremaneira o trabalho realizado pelo policial, de forma a evitar improviso inadequado e, ao mesmo tempo, corroborar com correto emprego das técnicas
operacionais hodiernamente treinadas.

2.9. Além do aspecto tatico acima delineado, a utilizagdo do uniforme permite que os policiais da SPTC sejam perfeitamente identificados de forma a
facilitar a sua rapida localizagdo e o seu consequente emprego com a maior agilidade e eficacia possivel.

2.10. Diante da complexidade do servigo policial, tais profissionais devem possuir a sua disposicdo equipamentos de qualidade, a fim de garantir a
prestagdo de servigo a sociedade com exceléncia;

2.11. A Policia Cientifica do Estado de Goias estd presente nos 246 municipios goianos, para garantir a preserva¢do da ordem publica e cumprir a missdo
a ela atribuida;

2.12. Os riscos inerentes ao desenvolvimento das atividades periciais podem e devem ser atenuados pelo uso de um uniforme adequado.

2.13. Em outra perspectiva, por garantir o franco acesso a um enorme gama de locais, bem como o livre porte de armas de fogo, o controle da venda,
uso e de um uniforme policial deve ser uma preocupacdo de todas as institui¢des de segurancga publica.

2.14. Os meios de comunicagdo de massa tém noticiado o incremento dos mais variados ilicitos penais onde foram uilizados vestudrios e acessérios de
uso exclusivo e restrito das forgas armadas brasileiras e 6rgdos de seguranga publica civil e militar da Unido e de outros drgdos de seguranga publica.

2.15. Esse fato, para além de macular a imagem das corporagdes, induz em erro o cidaddo comum que passa a desacreditar na real identidade do
agente publico encarregado da manutengdo da ordem e da seguranga.

2.16. Por entender que a comercializagdo indiscriminada de uniformes e equipamentos das forgas de seguranga publica coloca em riscos a populagdo,
bem como os préprios policiais e as instituicdes responsdaveis pela seguranca publica, foi sancionada a Lei n? 12.664/2012, que passou regular a venda de
uniformes das Forgas Armadas, dos érgdos de seguranga publica, das guardas municipais e das empresas de seguranga privada.

2.17. Contudo, o controle da venda somente ataca parcialmente o problema, pois ndo impede que os uniformes sejam replicados facilmente. Assim, os
novos uniformes da SPTC também objetivam incrementar suas caracteristicas de seguranca, reduzindo as possibilidades de replicagdo indiscriminada e
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possibilitando o rastreamento das pegas individualmente.

2.18. Cumpre destacar ainda a necessidade de buscar uma caracterizagdo bem delimitada e ndo convencional, como a definida para as camisetas, que
devem ser customizadas e especificamente projetadas para conferir identidade aos uniformes da SPTC, com detalhes Unicos e mintcias que servem também
para o fortalecimento da imagem institucional, mas, sobretudo, buscam a protecdo da instituicao policial e da sociedade contra a confecgdo de réplicas por parte
de criminosos que tém usado, para a pratica de crimes, como forma de dissimulagdo, para atrair as vitimas ou afastar-lhes a atengdo e cautela, mediante uma
falsa sensagdo de seguranga.

2.19. Em suma, os uniformes da SPTC sdo elementos de grande complexidade e passaram a atender aos preceitos de exceléncia na prestagdo do servigo
publico, preocupagdo com segurancga da populagdo e dos policiais, redu¢do dos acidentes e melhor comunicagdo e interagdo com a sociedade.

2.20. Ademais, forgoso deixar registrado que as unidades policiais, em fungdo do uso obrigatério do uniforme, precisam manter sempre a boa aparéncia
da vestimenta, de forma a coadunar com o alto nivel organizacional que se espera de unidades dessa natureza.

2.21. Dessa forma, o objetivo da aquisicdo a que este termo se refere é prover aos servidores da SPTC uniformes adequados a pratica de suas
atividades, garantindo as condigBes minimas de trabalho para que sua fungdo possa ser desempenhada, observando as necessidades de identidade institucional,
conforto, ergonomia e protegdo ao trabalhador.

3. APLICAGAO DA LEI COMPLEMENTAR N2 123/2006

3.1. N3o haverd reserva de parcela de até 25% (vinte e cinco por cento) dos quantitativos divisiveis, destinadas exclusivamente as ME/EPP beneficiadas
pela Lei Complementar n2 123/2006, para nenhum dos itens, tendo em vista que em termos de economicidade a ser obtida, esta somente podera ser
conseguida pelo recurso da competitividade entre todos os licitantes do ramo, mediante regular e adequado processo e procedimento licitatério, cujo fator
preponderante certamente, para este caso, deverd ser o “menor prego total pelo item”. Assim, mediante tal critério, serd obtida a economia desejada, ndo
obstante seja ela uma expectativa que dependera diretamente do prego praticado no mercado em relagdo ao precgo ofertado pelos licitantes, cuja escolha recaira
naquele que cotar o menor prego;

3.2, Embora a Lei Complementar n? 123/06 estabeleca o dever de estipular cotas, tal obrigagdo ndo é absoluta, tendo em vista a exce¢do contemplada
pelo art. 49 desse diploma legal. Ressaltou que “nesse mesmo sentido é o Decreto n? 8538/2015, mais precisamente em seus artigos 82 e 102, que possibilita a
ndo observancia da obrigatoriedade no tratamento diferenciado e simplificado a microempresas e empresas de pequeno porte, em casos excepcionais”.
Acrescentou o julgador que, da andlise conjunta do referido dispositivo com o disposto no art. 10, inc. Il, do regulamento, “chega-se a conclusdo de que a lei
excepciona a obrigatoriedade de tratamento diferenciado para as microempresas e empresas de pequeno porte quando este tratamento ndo for vantajoso para
a administragdo publica ou representar prejuizo ao conjunto ou ao complexo do objeto a ser contratado”.

3.3. Nota-se que por conta da especificidade do objeto a ser contratado, sdo poucas as empresas (Nacionais e Internacionais) que se encontram
habilitadas a fornecer os bens e dispostas a contratar com o poder publico, sendo este um fator que impacta drasticamente nos pregos ofertados a
Administragdo Publica. Por conta disso, o tratamento diferenciado e simplificado para as microempresas e empresas de pequeno porte ndo é vantajoso para a
Administragdo Publica, pois a economia de escala buscada somente podera ser alcangada pelo recurso da competitividade entre todos os licitantes habilitados a
participarem do certame;

3.4. O Estado de Goids entdo, aplicard, na presente licitagdo, o artigo 49, lll da Lei Complementar n2 123/2006 e o artigo 10, |l do Decreto Federal n®
8.538/2015, em cumprimento aos principios basilares da licitagdo: notadamente da eficiéncia, celeridade, economicidade e competitividade, uma vez que o
objeto do certame possui, no mercado, poucos fornecedores habilitados a fornecer os bens e dispostos a contratar com o poder publico.

3.5. Voltando-se para o caso concreto, observou que “a divisdo dos lotes ja estipulados no edital para que seja determinada a cota de 25% (vinte e
cinco por cento) para contratagdo de microempresas e empresas de pequeno porte de cada um deles comprometera o conjunto a ser adquirido pela
administracdo publica, o qual deverad conter as mesmas caracteristicas e especificagdes técnicas, sendo que a diferenca entre os itens constantes no lote ndo é
desejavel e nem benéfica a padronizagdo necessaria”. A luz da Lei Complementar n. 123/2006, Artigo 49, nao se aplica o disposto nos artigos 47 e 48 desta LC,
quando: Ill - o tratamento diferenciado e simplificado para as microempresas e empesas de pequeno porte ndo for vantajoso para a administragdo publica ou
representar prejuizo ao conjunto ou ao complexo do objeto a ser contratado.

3.6. Outro ponto fundamental é a manutengdo da padronizagdo visual do uniforme. Essa padronizagdo — atributo que garante a reconhecibilidade dos
policiais pelos cidaddos e demais agentes publicos — é prejudicada quando sdo empregados diferentes insumos, aviamentos, processos de fabricagdo e de
colorimetria por diferentes fornecedores.Dessa forma, ndo ha reserva de cotas para microempresas e empresas de pequeno porte para a presente aquisi¢cdo nos
termos do art. 48, da Lei Complementar n2 123/2006; e do Decreto 8.538, de 6/10/2015, ja que o tratamento diferenciado tem alto potencial de representar
prejuizo ao conjunto do objeto a ser contratado, em face do principio da padronizagdo, descrito no art. 15, |, da Lei n2 8.666/93, que impd&e a compatibilidade de
especificagdes técnicas e de desempenho entre os itens, de maneira uniforme, observadas as condi¢des de manutengdo, assisténcia técnica e garantia
oferecidas.

3.7. Na mesma linha do que expde o item anterior, também ndo seria conveniente ou pertinente que pegas que compde um conjunto de mesma
finalidade ou com diferenciagdo de género (masculino e feminino), virtualmente idénticas, diferenciadas apenas pela modelagem dos corpos, fossem separadas
por diferentes licitantes. Em ultima andlise seria como querer separar em diversos itens os tamanhos P, M, G e GG de um Unico item.

3.8. Ressalta-se, ainda, que, dada a complexidade e particularidades dos processos de fabricagdo, das propriedades téxteis das pegas e a exigéncia de
ensaios laboratoriais que as comprovem, a fragmentagdo da aquisi¢do seria menos vantajosa, pois reduziria a economia de escala.
Desse entendimento deriva o agrupamento de itens de uniformizagdo que sejam compostos, no todo ou em partes, pelas mesmas matérias primas.

4. CARACTERIZAGCAO DO OBJETO

4.1. O uniforme é o tipo de roupa e acessério que serve para identificar os servidores da SPTC junto ao publico com o objetivo de manter o bom
conceito e fortalecimento das diversas atividades desenvolvidas, oferecendo seguranga, protegendo o servidor contra eventuais riscos da profissdo, variagdes
climéticas, perigos fisicos, mecanicos e/ou térmicos, e possibilitar bom relacionamento servidor/publico procurando manter a qualidade da imagem da
Secretaria de Estado da Seguranga Publica do Estado de Goias, de forma positiva e original.

4.2. As medidas dos tamanhos das confecgdes em centimetros e numeragdo em que indicardo as medidas PP (camiseta) P, M, G, GG e EG, tamanho das
calgas taticas coturnos taticos, bem como a divisdo em géneros estdo no Anexo |.

5. ESPECIFICAGOES TECNICAS DOS UNIFORMES
5.1. As especificagdes das camisetas, calgas e coturnos taticos encontram-se nos Anexos Il, lll e IV deste Termo de Referéncia.
5.2. As cores, bordados, emblemas e logotipos das vestimentas e acessérios serdo registrados conforme estabelecido na Portaria 056/2020 - SSP,

constante no Anexo V deste Termo de Referéncia, ficando obrigado ao licitante vencedor observar as identidades visuais do drgao.

6. APRESENTACAO DE LAUDOS E AMOSTRA PARA ADJUDICACAO DO OBJETO
6.1. Laudos:
6.1.1. Apds as fases de aceitagdo da proposta e verificada as condigdes de habilitagdo da empresa, sera exigida da licitante, provisoriamente classificada em

primeiro lugar, a apresentagao de laudos e, caso sejam APROVADOS, a apresentagdo de amostras.
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6.1.2. Os laudos deverdo ser encaminhados mediante solicitagdo do Pregoeiro via chat por meio de funcionalidade presente no sistema (upload) em até
05 dias apds verificagdo das condigdes de habilitagdo, podendo o prazo ser prorrogado em igual periodo, mediante andlise e autorizagdo da Administragdo, se

comprovada superveniéncia de fato excepcional ou imprevisivel, estranho a vontade das partes.

6.1.3. A licitante deverd apresentar os laudos dos ensaios laboratoriais (quimicos, fisicos e colorimétricos) que comprovem as propriedades dos
materiais e insumos empregados.

6.1.4. Os laudos exigidos deverdo ser emitidos por laboratério independente acreditado pelo INMETRO, se em territério nacional, ou instituigdo similar
ou de renome no pais de origem da empresa participante ou local de fabrica¢do dos produtos, no caso de empresas estrangeiras.

6.1.5. O laboratério responsavel pela emissdo do laudo de ensaio ndo podera possuir qualquer vinculagdo com a empresa licitante.

6.1.6. A analise dos laudos sera realizada por membros da Equipe de Planejamento da Contratagdo.

6.1.7. Os custos dos laudos correrdo as expensas da empresa licitante.

6.1.8. Concluida a andlise dos laudos apresentados, sera emitido o respectivo relatério técnico com o parecer de aprovagdo ou ndo. O resultado de

aprovagao ou ndo do laudo sera informado via chat pelo Pregoeiro.

6.2. Amostra:

6.2.1. Com a aprovagdo dos laudos, sera exigida a apresentacdo de amostra, ficando a adjudicagdo dos itens vinculada a aprovacdo da drea técnica através

de relatério técnico.

6.2.2. A licitante devera encaminhar as amostras ao Orgdo Licitante, via postal ou protocolo, no endereco Avenida Engenheiro Atilio Correia Lima, N.
1.223, 22 Andar, Setor Cidade Jardim, Goidnia/GO. CEP: 74.425-030, em até 30 dias apds a comunicacdo de aprovac¢do dos laudos pelo Pregoeiro, via chat,
podendo o prazo ser prorrogado em até 15 dias, mediante andlise e autorizacdo da Administragdo, se comprovada superveniéncia de fato excepcional ou

imprevisivel, estranho a vontade das partes.

6.2.3. As pegas fornecidas serdo submetidas a exame visual e verificagdo de medidas pela SPTC.
6.2.4. A tolerancia méaxima admitida para as medidas contidas sera de 5% (cinco por cento), caso em que as amostras serdo aprovadas com ressalva.
6.2.5. Devera ser fornecida amostra do item relacionado na proposta de tamanhos distintos, conforme informado na tabela a seguir:
DESCRICAO QUANTIDADE
Pegas Femininas 01 unidade por tamanho
Pecas Masculinas 01 unidade por tamanho
6.2.6. Os custos de envio das amostras correrdo as expensas da empresa licitante.

6.2.7. A avaliagdo das amostras serdo realizadas pela Equipe de Planejamento da Contratagdo.
6.2.8. E franqueada a participacdo dos interessados no acompanhamento do procedimento de avaliagio da amostra, desde que devidamente habilitados

e supervisionados pela equipe de avaliagdo.

6.2.8.1. Os interessados em acompanhar a avaliagdo amostra deverdo formalizar o pedido, com antecedéncia minima de 1 (um) dia, enviando ao enderego
eletrénico gaa.sptc@gmail.com documento em papel timbrado contendo nome completo, cargo ou fun¢do e fotocdpia dos documentos CPF e identidade do

representante, que serdo verificados no momento do acesso ao local de avaliagdo da amostra.

6.2.8.2. A habilitagdo sera valida enquanto durarem os testes daquele PROPONENTE, devendo ser renovada caso ocorra convocagdo de novo
PROPONENTE habilitado.
6.2.8.3. Os interessados ndo poderdo impedir ou dificultar a apresentagdo da amostra da LICITANTE, ou influenciar no resultado durante a avaliagdo
técnica, sob pena de ser desautorizadas pela equipe de andlise.
6.2.8.4. Para preservagdo do direito de imagem e do sigilo das informagdes tratadas, ndo serdo admitidas, por parte dos representantes, filmagens durante
os testes.
6.2.9. Na embalagem da amostra devera constar o nome da empresa participante, o numero do pregdo, o nimero do item para qual a empresa esta
apresentando amostra e a identificagdo do produto.
6.2.10. Os produtos apresentados como amostra deverdo ter, obrigatoriamente, as mesmas especificagdes técnicas constantes da proposta.
6.2.11. Os exemplares colocados a disposicdo da Administragdo na forma de amostra serdo tratados como protétipos e poderdo ser manuseados,
desmontados, deformados e cortados para avaliacdo pelo Grupo de Trabalho dos Uniformes, sendo devolvidos ao licitante no estado em que se encontrarem.
6.2.12. Concluida a analise das amostras apresentadas, serd emitido o respectivo relatério técnico com o parecer de aprovagdo ou ndo o qual serd
submetido ao Pregoeiro para divulgagdo via chat.
6.2.13. Ap0s a divulgacdo do resultado final da licitagdo, as amostras aprovadas serdo mantidas pela administragdo até o final da validade do contrato.
6.2.13.1. Decorrido este prazo as amostras poderdo ser recolhidas pelos licitantes dentro do prazo de 30 (trinta) dias, apds o qual poderdo ser descartadas
pela Administragdo, sem direito a ressarcimento de custos a empresa contratada.
6.2.14. As amostras recusadas serdo mantidas pela Administragdo até a publicagdo do resultado da licitagdo.
6.2.14.1. Decorrido este prazo as amostras poderdo ser recolhidas pelos licitantes dentro do prazo de 30 (trinta) dias, apds o qual poderdo ser descartadas

pela Administragcdo, sem direito a ressarcimento de custos a empresa contratada."

7. DOS ATESTADOS DE CAPACIDADE TECNICA

7.1. As empresas nacionais ou estrangeiras, cadastradas ou ndo no CADFOR, deverdo comprovar, ainda, a qualificagdo técnica, por meio de Atestado de
Capacidade Técnica - ACT, expedido por pessoa juridica de direito publico ou privado, que comprove que a LICITANTE ja tenha fornecido ao menos 15% (quinze por

cento) do quantitativo total do item licitado para qual apresentou proposta.

7.2. Em atendimento ao disposto no item anterior, serdo aceitos atestados de fornecimento de produtos compativeis aos especificados no Termo de

Referéncia, observadas as seguintes caracteristicas minimas para cada item:

ITEM DESCRIGAO CARACTERISTICA
1 Camiseta feminina Camiseta confeccionada em malha PV antipilling e com aplicagdo de estampas conforme caracteristicas contidas no Anexo V.
2 Camiseta masculina Camiseta confeccionada em malha PV antipilling e com aplicagdo de estampas conforme caracteristicas contidas no Anexo IV.
3 Calga tética feminina Calga confeccionada em tecido com fator de protecdo solcar de classificagdo 50+, segundo a AS/NZS 4399 ou UPF AATCC 183-2014 e
repeleéncia a dgua padrdo 90/ISO 5, de acordo com a AATCC 22-2014 e repeléncia a 6leo avaliagdo 4, de acordo com a AATCC 118-
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2013, conforme caracteristicas contidas no Anexo lll.

Calga confeccionada em tecido com fator de protecdo solar de classificagdo 50+, segundo a AS/NZS 4399 ou UPF AATCC 183-2014 e
4 Calga tética masculina repeleéncia a dgua padrdo 90/1SO 5, de acordo com a AATCC 22-2014 e repeléncia a 6leo avaliagdo 4, de acordo com a AATCC 118-
2013, conforme caracteristicas contidas no Anexo Il.

5 Coturno tético Bota tatica em couro preto hidrofugado, desenho Tipo C - “bota meio-cano", de acordo com a ABNT NBR ISO 20347:2015. A altura do
feminino cabedal medida de acordo com a norma ISO 20344, devera estar entre 177 a 205mm, conforme caracteristicas contidas no Anexo VI.
6 Coturno tatico Bota tatica em couro preto hidrofugado, desenho Tipo C - “bota meio-cano", de acordo com a ABNT NBR ISO 20347:2015. A altura do
masculino cabedal medida de acordo com a norma I1SO 20344, devera estar entre 177 a 205mm, conforme caracteristicas contidas no Anexo VI.
8. RECEBIMENTO E CRITERIOS DE ACEITAGAO DOS PRODUTOS
8.1. Os materiais devem ser confeccionados, transportados e armazenados com seguranga, controle dos descartes e das quantidades, em especial
aqueles que possuem simbolos institucionais.
8.2. O prazo de entrega se dara apds a assinatura do contrato e envio da grade de tamanho dos materiais a serem fornecidos.
8.2.1. Os dados relacionados no item 8.2 serdo disponibilizados pela Contratante em até 10 dias contados da assinatura do contrato.
8.3. A contratada devera entregar os materiais em até 150 dias para retirada de amostra, contados da assinatura do contrato e da disponibilidade das
informagdes relacionadas no item 8.2.
8.4. A inspegdo visual e a verificagdo de medidas das amostras serdo realizadas pela Contratante, observada a Descri¢do contida no Anexo XX,
podendo-se utilizar de auxilio de empresa contratada ou profissional qualificado convocado para esse fim.
8.4.1. A inspecdo visual e a verificagdo de medidas ocorrerd em até 15 dias, apds a entrega das amostras a equipe designada para a tarefa.
8.5. Os recebimentos provisério e definitivo serdo realizados simultaneamente pela Comissdo de Recebimento designada pela Contratante, no local em
que se encontram armazenados, em momento imediatamente anterior ao embarque da mercadoria para distribuicdo.
8.6. As despesas decorrente do armazenamento e desembarago alfandegario serdo de responsabilidade da Contratada, durante todo o periodo
necessario para realizagdo da nacionalizagdo da mercadoria, em se tratando de empresa estrangeira.
8.7. A Contratante informara a Contratada o cronograma de recebimento dos materiais.
8.8. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na

proposta, devendo ser substituidos no prazo de até 120 (cento e vinte) dias, a contar da notificagdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das
penalidades.

8.9. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execugdo do
contrato.
8.10. A contratada deverda entregar, no prazo de 30 (trinta) dias apds a emissdo da nota de empenho, os itens que que lhe foram adjudicados, nas

seguintes quantidades:

ITEM PRODUTO TAMANHOS QUANTIDADE POR TAMANHO TOTAL
1 Camiseta feminina PP, P, M, G, GG 3 15
2 Camiseta masculina P, M, G, GG, EG 3 15
3 Calga tatica feminina 36 a46 3 18
4 Calga tdtica masculina 38a50 3 21
5 Coturno tatico feminino 34a40 3 21
6 Coturno tatico masculino 36a48 3 39
8.11. A entrega parcial tem por finalidade proceder a definigdo da grade de tamanhos adequada, assegurando a aquisicdo de materiais produzidos em
tamanhos compativeis com a realidade dos policiais que receberdo os uniformes e evitando inadequagdes, perdas e necessidade de ajustes.
8.12. Apds a entrega parcial descrita no item anterior, a contratante encaminhard a contratada, no prazo de até 45 (quarenta e cinco) dias, grade
definitiva de tamanhos de cada item, para a produgdo do quantitativo total a ser fornecido.
8.13. Para a entrega do quantitativo total, a contratada terd o prazo de 120 (cento e vinte) dias apds o recebimento da grade definitiva de tamanhos.
8.14. O prazo acima podera ser prorrogado desde que a contratada apresente devida justificativa e que esta seja aceita pelo executor do contrato.
8.15. O material serd recebido provisoriamente pela Administragdo, que procederd, através da Comissdo Interna, designada pela autoridade

competente da Instituicdo, com a avaliagdo visual do objeto entregue, bem como comparagdo com as amostras apresentadas e aprovadas no momento da
aceitabilidade de proposta, conforme descrito neste Termo.

8.16. Ficard a cargo da Comissdo Interna a aprovagdo do material entregue, que devera ser registrado mediante termo préprio, no prazo de 15 (quinze)
dias, realizando, assim, o recebimento definitivo do material.

9. DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE
9.1. Sdo obrigagdes da CONTRATANTE:
9.1.1. Receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Edital e seus anexos;
9.1.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as especificagdes constantes do Edital e da
proposta, para fins de aceitagdo e recebimento definitivo;
9.1.3. Comunicar a CONTRATADA, por escrito, sobre imperfeigSes, falhas ou irregularidades verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido,
reparado ou corrigido;
9.1.4. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes da CONTRATADA, através de comissdo/servidor especialmente designado;
9.1.5. Efetuar o pagamento a CONTRATADA no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos.
9.2. A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela CONTRATADA com terceiros, ainda que vinculados a execugdo do

Termo de Contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da CONTRATADA, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

10. DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA
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10.1. A CONTRATADA deve cumprir todas as obrigagdes constantes no Edital, seus anexos e sua proposta, assumindo como exclusivamente seus os riscos
e as despesas decorrentes da boa e perfeita execugdo do objeto;

10.2. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢des, conforme especificagdes, prazo e local constantes no Edital e seus anexos, acompanhado da
respectiva Nota Fiscal ou documento equivalente, na qual constardo as indicagOes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou
validade;

10.3. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e 17 a 27, do Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei
Federal n2 8.078, de 1990);

10.4. O dever previsto no subitem anterior implica na obrigagdo de, a critério da Administragdo, substituir, reparar, corrigir, remover, ou reconstruir, as
suas expensas, no prazo maximo de 45 (quarenta e cinco) dias, o produto com avarias ou defeitos;

10.5. Atender prontamente a quaisquer exigéncias da Administragdo, inerentes ao objeto da presente licitagdo;

10.6. Comunicar a Administragdo, no prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos que antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o

cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagdo;

10.7. Manter-se, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas, todas as condigdes de habilitagdo e
qualificagdo exigidas na licitagdo;

10.8. N&o transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obriga¢des assumidas, nem subcontratar qualquer das prestacGes a
que estd obrigada, exceto nas condi¢Ges autorizadas no Termo de Referéncia ou na minuta de contrato;

10.9. Responsabilizar-se por todas as despesas diretas e indiretas que incidam ou venham a incidir sobre a execugdo do contrato, inclusive as obrigagdes
relativas a salarios, previdéncia social, impostos, encargos sociais, tributos, encargos trabalhistas, previdencidrios, fiscais, comerciais, taxas, fretes, seguros,
deslocamento de pessoal, alimentagdo, prestacdo de garantia e quaisquer outras que incidam ou venham a incidir na execugdo do contrato e outras
providéncias, respondendo obrigatoriamente pelo fiel cumprimento das leis trabalhistas e especificas de acidentes do trabalho e legislagdo correlata, aplicaveis
ao pessoal empregado na execugdo contratual;

10.10. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a CONTRATANTE ou a terceiros, decorrentes da sua culpa ou dolo, quando da execugdo do
objeto, ndo podendo ser arguido para efeitos de fiscalizagdo ou acompanhamento da execugdo contratual;

10.11. Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia, o objeto com avarias ou defeitos;

10.12. Manter, durante toda a execu¢do do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas, todas as condigdes de habilitagdo e qualificagdo
exigidas na licitacao;

10.13. Indicar preposto para representd-la durante a execugdo do contrato;

10.14. Providenciar a substituicdo de qualquer profissional envolvido na execugdo do objeto contratual, cuja conduta seja considerada indesejavel pela

fiscalizagdo da CONTRATANTE;

10.15. Aceitar, nas mesmas condig¢bes contratuais constantes do presente instrumento e mediante Termo Aditivo, os acréscimos e supressdes que se
fizerem necessarias até o limite de 25% (vinte e cinco) por cento do valor inicial atualizado do Contrato, nos termos do Artigo 65, § 12 da Lei Federal n?
8.666/1993, desde que o requerimento de acréscimo ou supressdo ocorra em data anterior ao cumprimento integral do objeto e antes de efetuado o
pagamento;

10.16. A CONTRATADA devera arcar com todos os custos, como, por exemplo, deslocamentos, hospedagens, alimentagdo, dos integrantes da Comissdo
Técnica na sede da fabricante, bem como arcar com todos os insumos necessarios para a execug¢do da conferéncia de recebimento, in loco;

10.17. Caberd a CONTRATADA arcar com as despesas de embalagem, frete, desembarago alfandegario, seguro e outras despesas que porventura vierem
a existir para a entrega ou substituicdo/troca do produto, que deverd ocorrer no prazo de até 45 (quarenta e cinco) dias corridos. A ndo
substituicdo/reposicdo/troca no prazo estabelecido constitui motivo para rescisdo do contrato, sem que caiba nenhuma indenizacdo 8 CONTRATADA.

11. DA SUBCONTRATAGAO
11.1. N&o serd admitida a subcontratagdo do objeto licitatério.
12. DA ALTERAGAO SUBJETIVA
12.1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporacdo da CONTRATADA com/em outra pessoa juridica, desde que sejam observados pela nova pessoa

juridica todos os requisitos de habilitagdo exigidos na licitagdo original, desde que sejam mantidas as demais clausulas e condi¢des do contrato e ndo haja
prejuizo a execugdo do objeto pactuado e também haja a anuéncia expressa da Administragdo Publica a continuidade do contrato.

13. FORMA DE PAGAMENTO

13.1. O pagamento serd efetuado em até 30 (trinta) dias, contados da data de liquidagdo da(s) nota(s) fiscal(is)/fatura(s).

13.2. O pagamento da(s) nota(s) fiscal(is) fica condicionado ao cumprimento dos critérios de recebimento previsto ao edital.

14. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

14.1. A(s) licitante(s) vencedora(s), nos termos do Art. 72 da Lei 10.520/2002, garantindo o direito prévio da citagdo e da ampla defesa, ficara impedida

de licitar e contratar com a Administracdo e sera descredenciado do CADFOR, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas em Edital e no
contrato e das demais cominagdes legais se cometer uma das seguintes falhas:

14.2. O licitante que, convocado dentro do prazo de validade de sua proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar documentagdo
falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da execugdo do seu objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execugdo do contrato, comportar-
se de modo inidoneo ou cometer fraude fiscal, garantido o direito prévio da ampla defesa, ficard impedido de licitar e contratar com a Administragdo e sera
descredenciado junto ao CADFOR, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a
reabilitagdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, sem prejuizo das multas previstas no § 12 deste artigo e das demais cominagdes legais.

14.3. A inexecugdo contratual, inclusive por atraso injustificado na execugdo do contrato ou instrumento equivalente, sujeitara a Contratada, além das
cominagdes legais cabiveis, a multa de mora, graduada de acordo com a gravidade da infragdo, obedecidos os seguintes limites maximos:

I- 10% (dez por cento) sobre o valor do contrato ou instrumento equivalente, em caso de descumprimento total da obrigagdo, inclusive
no caso de recusa do adjudicatdrio em firmar o contrato ou retirar a nota de empenho, dentro de 10 (dez) dias contados da data de sua
convocagao;

Il - 0,3% (trés décimos por cento) ao dia, até o trigésimo dia de atraso, sobre o valor da parte do fornecimento ndo realizado;

I - 0,7% (sete décimos por cento) sobre o calor da parte do fornecimento ndo realizado, por cada dia subsequente ao trigésimo.
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14.4. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas junto ao CADFOR.

14.5. Antes da aplicagdo de qualquer penalidade serd garantido a Contratada o direito ao contraditério e a ampla defesa.

14.6. A multa podera ser descontada dos pagamentos eventualmente devidos, ou ainda, quando for o caso, cobrada judicialmente.

15. DISPOSICGES GERAIS

15.1. A Licitante, por intermédio da Comissdo Permanente de Licitagdo ou da Autoridade Superior, poderd fazer diligéncias/consultas no sentido de

dirimir ddvidas quanto ao atendimento das especificagdes relativas ao equipamento ofertado, desde que ndo represente inclusdo posterior de documento ou
informacgdo que deveria constar originalmente na proposta.

15.2. Qualquer tributo, custo ou despesa, direto ou indireto, relacionado ao fornecimento do objeto da presente licitagdo, omitido ou incorretamente
cotado na proposta, sera considerado como incluso no prego, ndo sendo possivel pleitear acréscimos sob esse argumento.
15.3. Informacdes na Geréncia de Suporte Operacional/SPTC pelo telefone (62) 3201-9578.

16. DO ANEXOS

16.0.1. Integram este Termo de Referéncia, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

16.0.2. Anexo | — Tabelas de Tamanhos e Género

16.0.3. Anexo |l - Calga Tatica Masculina

16.0.4. Anexo Il — Calga Tatica Feminina

16.0.5. Anexo |V — Camiseta Masculina

16.0.6. Anexo V — Camiseta Feminina

16.0.7. Anexo VI — Bota Tatica Cano Médio

ANEXO | - TABELAS DE TAMANHOS E GENERO

1 - Calga Tatica Masculina

1.1 Dimensdes (Medidas do Produto acabado)

38 40 42 44 46 48 50
Cintura 41,0 43,0 450 47,0 49,0 51,0 53,0
Quadril 51,0 53,0 55,0 57,0 59,0 61,0 63.0
Gancho frontal 21,0 22,0 23,0 24,0 25,0 26,0 27,0
Gancho traseiro 27,0 28,0 29.0 30,0 31,0 32,0 33,0
Entrepernas 78,0 78,5 79,0 79,5 80,0 80,5 81,0
Comprimento lateral | 102,0 | 103,5 | 105.0 | 106,5 | 108,0 | 109.5 | 111.0
Largura da barra 225 23,0 23,5 240 245 25,0 255
Tabela 1 - Medidas Comuns (em centimetros)
38 40 42 44 46 48 50
L1 36,0 36.0 36,0 36,0 37,0 38,0 39,0
L2 33,5 33.5 33,5 33,5 34,5 35,5 36,5
L3 5,0 5,5 6,0 6.5 7,0 7.5 8.0
L4 6,0 6,5 7.0 7.5 8,0 8,5 9,0

Tabela 2 - Medidas Bésicas (em centimetros)

1.2 Tolerdncias

Medidas (em centimetros)
De (inclusive) | A (exclusive) | Tolerancia
0,1 2,0 +0,3
2,0 5,0 0.5
5,0 10,0 30,8
10,0 30,0 +1,0
>30,0 — 2.0

Tabela 3 - Tolerancias de Medidas
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2 - Calga Tatica Feminina

2.1 Dimensdes (Medidas do Produto acabado)

36 38 40 42 44 46
Cintura 34,0 36,0 38,0 40,0 42,0 44,0
Quadril 48,0 50,0 52,0 54,0 56,0 58,0
Gancho frontal 215 225 23,5 245 25,5 26,5
Gancho traseiro 29,0 30,0 31,0 32,0 33,0 34,0
Entrepernas 80,0 80,5 81,0 81,5 82,0 82,5
Comprimento lateral | 105,0 | 106,0 | 107,0 | 108,0 | 109.0 | 112,0
Largura da barra 20,5 21,0 220 23,0 23,5 245

Tabela 1 - Medidas Comuns (em centimetros)

36 38 40 42 44 46

L1 350 | 355 | 360 | 375 | 385 | 390
L2 325 | 330 | 335 | 350 | 360 | 365
L3 3.5 4.0 45 5.0 55 6.0
L4 5.5 6.5 7.5 8.5 95 | 105
L5 5.0 6.0 7.0 8.0 9.0 | 100

Tabela 2 - Medidas Bésicas (em centimetros)

2.2 Tolerancias

Medidas (em centimetros)
De (inclusive) | A (exclusive) | Tolerancia
0,1 2,0 +0,3
2,0 5,0 0.5
5,0 10,0 30,8
10,0 30,0 +1,0
>30,0 — 2.0

Tabela 3 - Tolerancias de Medidas

3 - Camiseta Masculina

3.1 Dimensdes (Medidas do Produto acabado)

P M G GG EG
Térax 52,0 54,0 56,0 58,0 60,0
Centro frente 61,0 62,0 63,0 64,5 66,0
Centro costas 69,0 70,0 71,0 72,0 73,0
Largura da barra 52,5 54,5 56,5 58,5 61,0
Comprimento manga 21.0 22,0 23,0 24,0 25,0
Abertura da Manga 17.0 18,0 19,0 20,5 220
L1 3.5 35 35 4,0 4,0

Tabela 1 - Medidas Comuns (em centimetros)

3.2 Tolerancias
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Medidas (em centimetros)
De (inclusive) | A (exclusive) | Tolerancia
0,1 20 +0,3
2,0 5,0 0,5
5,0 10,0 0,8
10,0 30,0 +1,0
>30,0 - +20

Tabela 2 - Tolerancias de Medidas

4 - Camiseta Feminina

4.1 Dimensdes (Medidas do Produto acabado)

PP P M G GG
Torax 47,0 50,0 52,0 56,0 60,0
Centro frente 64,0 66,0 68,0 69,0 70,0
Centro costas 67.0 69,0 71,0 72,0 73.0
Cintura 43,0 46,0 48,0 52,0 56,0
Largura da barra 48,0 51,0 53,0 57,0 61,0
Comprimento manga 17.0 18,0 19,0 20,0 21,0
Abertura da Manga 16,0 17.0 18.0 20,0 21,0
Tabela 1 - Medidas Comuns (em centimetros)
4.2 Tolerancias
Medidas (em centimetros)
De (inclusive) | A (exclusive) | Tolerancia
0,1 20 03
20 5,0 0.5
50 10,0 0,8
10,0 30,0 +1.0
>30,0 —- +20

Tabela 2 - Tolerancias de Medidas

5 - Medidas das Formas da Bota tatica
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Numeragdo/Tamanho | Comprimento (mm) Perimetro (mm)

33 226,7 (min 224,7 max 228,7) | 227 (min 225 méax 229)
34 2333 (min 231,3 max 235,3) | 232 (min 230 max 234)
35 240,0 (min 238,0 max 242,0) | 237 (min 235 méax 239)
36 246,7 (min 244,7 max 248,7) | 242 (min 240 max 244)
37 2533 (min 251,3 max 255,3) | 247 (min 245 max 249)
38 260,0 (min 258,0 max 260,0) | 252 (min 250 méax 254)
39 266,7 (min 264,7 max 268,7) | 257 (min 255 max 259)
40 273,3 (min 271,3 max 275,3) | 262 (min 260 méx 264)
41 280,0 (min 278,0 max 282,0) | 267 (min 265 max 269)
42 286,7 (min 284,7 max 288,7) | 272 (min 270 méax 274)
43 2933 (min 291,3 max 295,3) | 277 (min 275 max 279)
44 300,0 (min 298,0 max 302,0) | 282 (min 280 max 284)
45 306,7 (min 304,7 max 308,7) | 287 (min 285 méax 289)
46 313,3 (min 311,3 max 315,3) | 292 (min 290 max 294)
47 320,0 (min 318,0 max 322,0) | 297 (min 295 méax 299)
48 326,7 (min 324,7 max 328,7) | 302 (min 300 max 304)

ANEXO |1 - CALGA TATICA MASCULINA

1. Aplicagdo

As CALCAS TATICAS devem ser projetadas para uso de profissionais da lei e operadores taticos com maxima durabilidade em qualquer ambiente e confiavel

quando o usuario estiver em movimento.

2. Condigdes Gerais

2.1. Defeitos

A Calga Tatica deverad estar isenta de defeitos, em especial os assinalados a seguir:

2.1.1. Tecido

A Calga Tatica ndo devera apresentar defeitos de tecelagem, acabamento ou tingimento. As revisGes de pegas de tecido, em relagdo aos defeitos de tecelagem e
tingimento, sdo de responsabilidade do licitante.

2.1.2. Costuras

As costuras ndo poderdo apresentar enrugamento, franzidos e pontos falhados.

2.2. Embalagens

2.2.1. Embalagem individual

Cada peca sera protegida por uma embalagem de saco pldstico para protegdo das pegas, contendo na sua parte externa uma etiqueta adesiva, com o nimero ou
tamanho da respectiva pega.
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As pegas serdo acondicionadas em caixas de papeldo de camada dupla e lacradas com fita. Externamente cada caixa devera conter impressa ou por meio de
etiqueta adesiva, uma marca principal e uma marca lateral incluindo, mas ndo limitando, as seguintes inscri¢des:

e Cor;
e Tamanho;
e Quantidade.

Importante: Numa caixa sé poderdo ser acondicionadas pegas do mesmo tamanho.

3. Normas e/ou Documentos Aplicéveis

NUMERO

TiTULO

ABNT NBR ISO 105 C06

Téxteis - Ensaios de solidez da cor
Parte C06: Solidez da cor a lavagem doméstica e comercial

ABNT NBR ISO 105 E04

Téxteis - Ensaios de solidez da cor
Parte EO4: Solidez da cor ao suor

ABNT NBR ISO 105 X12

Téxteis — Ensaios de solidez da cor - Parte X12: Solidez da cor a fric¢ao

ABNT NBR 9925

Tecido plano - Determinagéo do esgargamento em uma costura padrao

ABNT NBR 10320

Materiais téxteis - Determinagéo das alteragcdes dimensionais de tecidos planos e malhas - Lavagem
em maquina doméstica automatica - Método de ensaio

ABNT NBR 10188

Materiais téxteis - Determinagéo da solidez de cor a agdo do ferro de passar a quente - Método de
ensaio

ABNT NBR 10588

Tecidos planos - Determinagdo da densidade de fios

ABNT NBR 10591

Materiais téxteis - Determinagéo da gramatura de superficies téxteis

ABNT NBR 11912

Materiais téxteis - Determinagéo da resisténcia a tragao e alongamento de tecidos planos (tira)

ABNT NBR 12546

Materiais Téxteis - Ligamentos Fundamentais de Tecidos Planos - Terminologia

ABNT NBR ISO 105 JO1

Téxteis - Ensaios de solidez da cor
Parte JO1: Principios gerais para a medigao da cor de superficie

ABNT NBR ISO 105 B02

Téxteis - Ensaios de solidez da cor
Parte B02: Solidez da cor a luz artificial: Ensaio da lampada de desbotamento de arco de xendnio

“Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics by the Tongue (Single Rip) Procedure

ASTM D 2261 (Constant-Rate-of-Extension Tensile Testing Machine)”

ASTM D 3939 “Standard Test Method for Tensile Properties of Polymer Matrix Composite Materials”
“Textiles - “Determination of fabric propensity to surface fuzzing and to pilling - Parte 1: Pilling

1SO 12945-1 »
box Method

1SO 5084 Materiais téxteis - Determinagdo da espessura

AATCC 20 “Fibers in Textiles: Identification”.

AATCC 20 A “Analysis of Textiles: Quantitative”.

Portaria n° 296, do INMETRO,

de 12 de junho de 2019

Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

Tabela 1 — Listagem de normas e documentos.

4. Condigdes Especificas

4.1 Matéria prima

ENSAIOS FiSICOS
CARACTERISTICA NORMA ESPECIFICAGCAO TOLERANCIA
Composigao AATCC 20 e AATCC 20A 68% Poliéster 32% Algoddo 3%
Gramatura NBR 10591 230 g/m? +5%
Armagao NBR 12546 Tela com efeito rip-stop || -
Espessura 1SO 5084 0,40 mm +0,20 mm
N° de fios por unidade de comprimento NBR 10588 Urdume: Trama: +1 fio/cm
44 fios/cm 21 fios/cm -
Urdume: Trama:
Resisténcia a tragdo NBR 11912 Tragdo: 100 daN Tragdo: 70 daN Minimo
Alongamento: 14% || Alongamento: 40%
Resisténcia ao rasgo — Teste Tongue ASTM D 2261 Urdume: 40 N Trama: 40 N Minimo
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Resisténci to de fi Urdume: Trama:
esisténcia ao puxamento de fios em ASTM D 3939
tecidos "
Padrdo: 3
Urdume: Trama: .
Esgarcamento na costura NBR 9925 4,0 mm 4,0 mm Maximo
Tendéncia a formagdo de pilling 1ISO 12945-1 Padrdo: 4-5 Minimo
ENSAIOS QUiMICOS
CARACTERISTICA NORMA ESPECIFICAGCAO TOLERANCIA
. NBR ISO 105 C06
1 a1 _—— A3 .
Solidez da cor a lavagem (Método B1M) Alteragdo: 3-4 Transferéncia: 3-4 Minimo
Acido Alcalino
Solidez da cor ao suor NBR ISO 105 E04 Alteracdo: 4 Alteragdo: 4 Minimo

Transferéncia: 3-4 Transferéncia: 3-4

Solidez da cor a luz 1SO 105 B02 (40 h) Alteragdo: 3-4 Transferéncia: ---- Minimo
. NP Seco Umido .
Solidez da cor a fricgdo NBR ISO 105 X12 Transferéncia: 3-4 Transferancia: 3-4 Minimo

Seco Umido
Solidez da cor a prensagem NBR 10188 Alteragdo: 4-5 Alteragdo: 4-5 Minima
Transferéncia: 4-5 Transferéncia: 4
—di oC —
Estabilidade dimensional NBR 10320 - ciclo normal, 30°C Urdume: * 3,0% Trama: +3,0% || -

secagem em varal — 1 ciclo

Tabela 2 — Caracteristicas do tecido da calga

4.2. Cor padrdo

4.2.1. Cor padrdo do tecido

A cor padrdo Preto sera estabelecida a partir das coordenadas da Tabela 3, quando verificada de acordo com a norma ABNT NBR ISO 105 JO1 Téxteis - Ensaios de
solidez da cor - Parte JO1: Principios gerais para a medigdo da cor de superficie.

D65/102
. L*: 17.50
COR PADRAO:

Preto a*:0.46
b*: -0.99

AE CMC21

D65/102

2.0

Tabela 3 - Cor padrdo Preto - Coordenadas.
4.3 Descrigdo do Produto - Calga Tatica

4.3.1. Calga em tecido rip stop com elasticidade, com bolsos frontais, laterais e traseiros, além de um bolso embutido com abertura levemente inclinada localizado
no lado direito da frente, recortes ergondmicos na altura do joelho, reforco na parte traseira da barra da calgca e pesponto triplo nas costuras laterais e ganchos
frontal e traseiro (ver figura 1).

- Frente:

4.3.2. Bolsos frontais do tipo faca adjacentes as laterais da frente, com pesponto duplo e moscas de seguranca aplicadas nas extremidades superior e inferior da
abertura do bolso. A abertura dos bolsos frontais mede 16,0 cm de comprimento e 4,0 cm de largura na extremidade inferior. O forro dos bolsos frontais mede
31,0 cm de profundidade medidos desde a extremidade inferior do cds e 20,0 cm de largura. No forro do bolso frontal esquerdo encontra-se pregada a etiqueta
de composicdo e manutengdo (ver figuras 9 e 11).

4.3.3. Abaixo da extremidade inferior dos bolsos frontais existe uma camada extra de tecido que se estende até a portinhola do bolso lateral, a fim de reforgar
esta area para a colocagdo do clipe de canivetes. Sobre esta camada extra de tecido existe um mosqueamento duplo cruzado (ver figuras 3, 9 e 10).

4.3.4. A altura dos joelhos, hé recortes ergondmicos que proporcionam maior conforto na flexdo dos joelhos. Na frente da calga, o recorte imediatamente abaixo
do joelho é um recorte rebatido por pesponto duplo, que se inicia na costura lateral da calga a uma altura varidvel L1 acima da extremidade inferior das pernas
da calga, formando uma curva para baixo, cujo ponto mais baixo encontra-se a uma altura variavel L2 acima da extremidade inferior das pernas da calga, e segue
na dire¢do da costura entrepernas, onde termina aproximadamente na mesma altura do seu inicio na costura lateral (ver figuras 2 e 3).
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4.3.5. O recorte imediatamente acima do joelho é um recorte rebatido por pesponto duplo, que se inicia na costura lateral da calga, 18,0 cm acima do inicio do
recorte abaixo do joelho e segue em diregdo a costura entrepernas formando uma curva para cima e terminando na costura entrepernas, aproximadamente na
mesma altura em que se iniciou na costura lateral (ver figuras 2 e 3).

4.3.6. Entre estes dois recortes horizontais em curva, acima e abaixo do joelho, existe um recorte vertical rebatido por pesponto duplo medindo 25,0 cm de
comprimento, estendendo-se do ponto mais baixo da curva abaixo do joelho até o ponto mais alto da curva acima do joelho. Toda a area entre os recortes
horizontais curvos acima e abaixo do joelho possui uma camada dupla de tecido, contudo a camada inferior ndo possui o recorte vertical, apenas duas pences
horizontais levemente inclinadas partindo da costura lateral da calga e uma pence horizontal reta partindo da costura entrepernas (ver figuras 2 e 3).

4.3.7. Na camada externa entre os dois recortes préoximo ao joelho, apenas na seg¢do voltada para a lateral da calga, existem duas pences horizontais levemente
inclinadas, que se iniciam na costura lateral da calga tendo 7,0 cm de distancia entre si e terminam com uma distancia de 12,5 cm entre si. Estas pences sdo
rebatidas por pesponto e cada uma delas possui uma mosca de seguranga em suas extremidades. Nas costas também existe um recorte horizontal curvo para
baixo, a uma altura localizada entre as pences na frente do joelho (ver figuras 2 e 3).

4.3.8. Somente no lado direito da frente existe um bolso embutido, cuja abertura encontra-se inclinada, de modo que o canto da abertura do bolso voltado para
o gancho frontal encontra-se 10,0 cm abaixo do cés enquanto o canto da abertura do bolso voltado para a lateral da calga encontra-se 13,0 cm abaixo do cés. O
canto voltado para o gancho frontal encontra-se a uma distancia variavel L4 da abertura da braguilha. A abertura deste bolso mede 11,0 cm de largura e o vivo
da abertura do bolso mede 2,0 cm. Medido a partir do canto mais alto da abertura do bolso, a profundidade do bolso embutido é de 18,5 cm e a largura do
interior bolso é de 13,0 cm. Os cantos da abertura do bolso embutido também sdo reforgados por moscas de seguranga (ver figuras 2, 9 e 11).

- Bolsos laterais:

4.3.9. Os bolsos laterais da calga consistem em um recorte na forma do bolso, preenchido por duas camadas de tecido, sendo a camada inferior completa e a
camada superior terminando 1,0 cm abaixo da extremidade superior do recorte, com acabamento de bainha de 2,0 cm de largura. Esta diferenca de alturas
entre as camadas proporciona a abertura que dd acesso ao interior do bolso. A abertura dos bolsos laterais recebem refor¢o por moscas de segurancga na altura
da abertura, por cima do pesponto externo, em ambos os lados (ver figuras 3 e 4).

4.3.10. Estes recortes onde se encontram os bolsos laterais da calca medem 18,0 cm de largura, 18,0 cm de comprimento na lateral do bolso voltada para a parte
traseira da calca e 14,5 cm de comprimento na lateral do bolso voltada para a parte frontal da calca. A diferenga entre os comprimentos das laterais destes
bolsos se da por causa de um chanfro existente no canto inferior voltado para a frente da calga. Este chanfro inicia-se a 14,5 cm de distancia da extremidade
superior do bolso e termina a 14,0 cm de distancia do canto inferior voltado para a parte traseira da calga. Todo este contorno recortado dos bolsos laterais
recebe pesponto duplo voltado para fora do bolso (ver figura 4).

4.3.11. A camada inferior dos bolsos laterais possui uma camada de tecido sobreposta, que se estende entre as laterais deste bolso, iniciando acima do chanfro
do bolso lateral e estendendo-se até 11,0 cm acima. Esta camada é fechada por costura na sua extremidade inferior, formando um bolso interno ao bolso lateral
e possui uma costura vertical no meio, separando-o em duas sec¢Bes. A extremidade superior dessa costura divisdria possui uma mosca de seguranga para
reforgo (ver figura 4).

4.3.12. A camada externa dos bolsos laterais possui uma prega macho, onde a parte voltada para a parte traseira da calga é uma reta paralela a lateral do bolso e
a parte voltada para a frente da calga é inclinada. Esta parte inclinada da prega inicia-se na extremidade inferior do bolso alinhada com a costura lateral da calga.
O lado inclinado da prega recebe pesponto duplo. Cada um dos bolsos laterais recebe uma portinhola que se encontra pregada por cima do contorno
pespontado superior ao bolso, 5,0 cm abaixo da extremidade inferior dos bolsos frontais da calg¢a. Depois de pregadas e rebatidas por pesponto duplo, as
portinholas dos bolsos laterais terdo seu canto superior voltado para a frente da calga localizado 22,0 cm abaixo do cés e o canto superior voltado para a parte
traseira da calga localizado 20,0 cm abaixo do cds (ver figuras 3 e 4).

4.3.13. As portinholas dos bolsos laterais medem 19,5 cm de largura, 5,0 cm de comprimento na lateral voltada para a parte traseira da calga e 4,5 cm de
comprimento na lateral voltada para a frente da calga. Esta diferenga entre os comprimentos das laterais da portinhola se da por causa de um chanfro existente
no canto inferior voltado para a frente da calga. Este chanfro inicia-se 4,5 cm abaixo da extremidade superior da portinhola e termina a 17,0 cm de distancia do
canto inferior voltado para a parte traseira da calga. Embutido no chanfro da portinhola encontra-se uma tira de gorgurdo dobrada, medindo 2,5 cm de largura,
que se projeta para fora do chanfro por aproximadamente 0,5 cm (ver figura 4).

4.3.14. As portinholas dos bolsos laterais possuem o contorno rebatido por pesponto duplo e, em sua face externa, um recorte também rebatido por pesponto
duplo, iniciando-se na mesma lateral onde encontra-se o chanfro da portinhola e segue em posig¢do horizontal levemente inclinada para baixo até atingir 4,0 cm
de distancia da extremidade superior da portinhola, onde o recorte faz um angulo reto e torna-se vertical, terminando na extremidade inferior da portinhola. O
pregamento das portinholas dos bolsos laterais sdo reforcados por moscas de seguranga em ambos os cantos superiores das mesmas (ver figura 4).

4.3.15. A face interna da portinhola possui dois fechos de contato fémea (lado macio) medindo 4,0 cm de comprimento e 2,5 cm de largura, posicionados a uma
distancia de ,5 cm entre si. Na camada externa dos bolsos laterais da calga encontram-se os fechos de contato macho (lado dspero) também medindo 4,0 cm de
comprimento e 2,5 cm de largura, em posi¢do correspondente aos fechos de contato fémea pregados na face interna da portinhola quando a mesma se encontra
fechada (ver figura 4).

- Costas:

4.3.16. Na sua parte traseira, a calga possui uma pala em sua extremidade superior, rebatida por pesponto duplo, iniciando-se na costura lateral 7,0 cm abaixo do
cés e terminando na costura do gancho traseiro 3,5 cm abaixo do cds (ver figuras 2 e 3).

4.3.17. Imediatamente abaixo da pala traseira encontram-se os bolsos traseiros. Os bolsos traseiros consistem em um recorte na forma do bolso, preenchido por
duas camadas de tecido, sendo a camada inferior completa e a camada superior terminando 1,0 cm abaixo da extremidade superior do recorte. Esta diferenga de
alturas entre as camadas proporciona a abertura que da acesso ao interior do bolso. A camada superior dos bolsos traseiros possui pesponto duplo vertical
alinhado com o centro do bolso. A abertura dos bolsos traseiros recebe reforco por moscas de seguranc¢a na altura da abertura, por cima do pesponto externo,
em ambos os lados (ver figuras 2 e 5).

4.3.18. Este recorte onde se localiza o bolso traseiro encontra-se a uma distancia varidvel L3 do gancho traseiro em ambos os lados das costas da calga, mede
14,5 cm de largura, 19,0 cm de comprimento na lateral do bolso voltada para o gancho traseiro e 14,0 cm de comprimento na lateral do bolso voltada para a
lateral da calga. A diferenga entre os comprimentos das laterais destes bolsos se da por causa de um chanfro existente no canto inferior voltado para a lateral
calga. Este chanfro inicia-se a 14,0 cm de distancia da extremidade superior do bolso e termina a 11,5 cm de distancia do canto inferior voltado para o gancho
traseiro da calga. Todo o contorno recortado dos bolsos traseiros recebe pesponto duplo voltado para fora do bolso, exceto a extremidade superior do recorte,
pois trata-se do recorte da pala, area onde a portinhola do bolso encontra-se embutida (ver figuras 2 e 5).

4.3.19. As portinholas dos bolsos traseiros medem 16,0 cm de largura, 6,0 cm de comprimento na lateral voltada para o gancho traseiro e 3,5 cm de
comprimento na lateral voltada para a lateral da calga. Esta diferenga entre os comprimentos das laterais da portinhola se da por causa de um chanfro existente
no canto inferior voltado para a lateral da calga. Este chanfro inicia-se a 3,5 cm de distancia da extremidade superior da portinhola e termina a 14,0 cm de
distancia do canto inferior voltado para o gancho traseiro. Embutido no chanfro da portinhola encontra-se uma tira de gorgurdo dobrada, medindo 2,5 cm de
largura, que se projeta para fora do chanfro por aproximadamente 0,5 cm (ver figura 5).

4.3.20. As portinholas dos bolsos traseiros encontram-se fixadas por embutimento no recorte da pala. O pregamento destas portinholas é refor¢ado por moscas
de seguranga por cima do pesponto da pala, na diregdo dos pespontos de ambos os cantos superiores das mesmas. Tais portinholas possuem, em sua face
externa, um recorte com pesponto duplo, iniciando-se na mesma lateral onde encontra-se o chanfro da portinhola e seguindo em posi¢do horizontal até onde o
recorte faz um angulo e torna-se vertical levemente inclinado, terminando na extremidade inferior da portinhola (ver figura 5).

- Cos:
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4.3.21. C6s medindo 4,8 cm de largura, dividido em duas partes diferentes, onde a parte traseira do cds estende-se até o forro dos bolsos frontais e prolonga-se,
em ambas as extremidades, em uma ponta com um eldstico de 3,0 cm de largura embutido. A face externa da parte traseira do cds forma um tunel cujas
aberturas encontram-se na dire¢do da extremidade superior dos bolsos frontais (ver figuras 9, 10 e 11).

4.3.22. A parte da frente do cds estende-se do meio da frente até a extremidade superior da abertura do bolso frontal e prolonga-se, formando uma ponta com
um elastico de 3,0 cm de largura, embutido em ambos os lados da frente (ver figura 10).

4.3.23. As faces internas das partes frontais do c6s também possuem tineis onde as pontas de elastico da parte traseira do cds serdo fixadas. Na face interna do
lado esquerdo do cés frontal, o tinel mede 8,0 de comprimento e na face interna do lado direito do c6s frontal, o tunel mede 14,5 de comprimento (ver figuras 8
e 11).

4.3.24. As pontas de elastico das partes frontais do cds serdo fixadas dentro das aberturas do tunel na face externa da parte traseira do cés, de modo que a
costura de fixagdo dessa ponta de elastico encontra-se por baixo de passantes traseiros (ver figura 10).

4.3.25. Calga com abotoamento duplo onde o botdo externo, medindo 1,7 cm de diametro, é fixado a calga por uma tira de gorgurdo de 7,0 mm de largura
pregada na posigdo vertical na face externa do lado direito do cds frontal e cujo pregamento é reforcado por duas moscas de seguranga que impedem que o
botdo saia de sua posi¢do centralizada na largura do cés. A este botdo corresponde um caseado que se encontra na extremidade chanfrada do lado esquerdo da
parte frontal do cés. Na face interna do lado direito da parte da frente do cds encontra-se o segundo botdo, medindo 1,5 cm de didmetro. A este botdo
corresponde um caseado que se encontra na extremidade do lado direito da parte frontal do cds (ver figura 8).

- Braguilha:

4.3.26. A braguilha da calga mede 4,0 cm de largura e 15,5 cm de comprimento, contornada por pesponto duplo e com duas moscas de seguranga em sua
extremidade inferior. Braguilha montada sobre ziper metélico de 15,0 cm de comprimento e, por baixo do ziper, um pertingal medindo 19,0 cm de comprimento,
5,0 cm de largura na extremidade inferior e 6,5 cm de largura em sua extremidade superior (ver figuras 2, 9 e 11).

- Passantes:

4.3.27. Calga possui sete passantes de 6,0 cm de comprimento. Os dois passantes frontais encontram-se localizados a 8,0 cm de distancia do centro da frente da
calga, medem 5,0 cm de largura e possuem duplo sentido pois, além da passagem horizontal, existem sobre eles um outro passante de 4,0 cm de largura, cujas
extremidades encontram-se embutidas nas laterais do passante frontal, proporcionando uma passagem vertical (ver figuras 9 e 10).

4.3.28. Os passantes laterais medem 2,5 cm de largura e encontram-se alinhados as costuras laterais da calga. Os passantes traseiros estdo localizados entre o
centro e as laterais da parte traseira da calga e também medem 2,5 cm de largura (ver figura 2 e 3).

4.3.29. Todos os passantes, exceto o passante no centro das costas tém sua extremidade inferior embutida na extremidade inferior do cés e sdo reforgados por
moscas de seguranga aproximadamente 1,2 cm abaixo do cds, antes de serem virados para cima e terem a extremidade superior também pregada por moscas de
seguranga. O passante no centro das costas mede 3,5 cm de largura e é pregado formando um ‘V’ (ver figura 2).

- Recorte entre os ganchos:

4.3.30. Entre as costuras dos ganchos frontal e traseiro existe um recorte de 7,0 cm de largura que tem essa largura gradualmente reduzida a medida que se
afasta da diregdo dos ganchos (ver figura 7).

- Barra da calga:

4.3.31. A parte traseira da calga tem como acabamento uma barra de 5,0 cm de largura pregada na face interna e com pesponto duplo. A frente da calga tem
acabamento de bainha de 2,5 cm de largura. Apenas na perna esquerda, na face interna, existe um pequeno bolso “secreto” pregado acima da bainha da frente
da calga. Este bolso mede 4,5 cm de altura e 6,5 cm de largura e tem uma das laterais costurada junto a costura entrepernas. O acesso ao interior deste bolso se
da por uma dobra diagonal sobreposta a sua abertura na lateral oposta a costura entrepernas (ver figura 6).

4.4 Desenho Técnico

- Calga Tatica

FRENTE COSTAS
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Figura 1 — Vistas frontal e traseira da calga
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Figura 2 — Medidas da calga tatica (Medidas em cm)

Figura 3 — Vista lateral da calga tatica (Medidas em cm)
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i
Bolso lateral com portinhola fechada

Bolso lateral com portinhola levantada

Figura 4 — Detalhes dos bolsos laterais (Medidas em cm)

Bolso traseiro com portinhola fechada Bolso traseiro com portinhola levantada

Figura 5 — Detalhes dos bolsos traseiros (Medidas em cm)

Figura 6 — Detalhes do bolso na barra da cal¢a (Medidas em cm)
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Figura 7 — Recorte entre os ganchos frontal e traseiro (Medidas em cm)
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Figura 9 — Detalhes dos passantes e bolsos frontais (Medidas em cm)
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Figura 10 — Detalhes do c6s e passantes frontais
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Figura 11 - Detalhes do pertingal e dos forros dos bolsos na frente da Calga (Medidas em cm)

Nota: As etiquetas devem cumprir as obriga¢des descritas no Regulamento Técnico Mercosul sobre Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Portaria n2
296, do INMETRO, de 12 de junho de 2019 - Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

O fornecedor deve disponibilizar instrugdes dos cuidados das pegas tais como: armazenagem, lavagem e secagem das vestimentas.

Se houver identificagdo de marca comercial das pegas, as mesmas precisam ser na mesma cor da pega ou em tons de baixa visibilidade.

ANEXO Il - CALGA TATICA FEMININA

1. Aplicagdo

As CALCAS TATICAS devem ser projetadas para uso de profissionais da lei e operadores taticos com maxima durabilidade em qualquer ambiente e confiavel
quando o usuario estiver em movimento.

2. Condigdes Gerais

2.1. Defeitos

A Calga Tatica devera estar isenta de defeitos, em especial os assinalados a seguir:

2.1.1. Tecido

A Calga Tatica ndo devera apresentar defeitos de tecelagem, acabamento ou tingimento. As revisGes de pegas de tecido, em relagdo aos defeitos de tecelagem e
tingimento, sdo de responsabilidade do licitante.

2.1.2. Costuras

As costuras ndo poderdo apresentar enrugamento, franzidos e pontos falhados.

2.2. Embalagens

2.2.1. Embalagem individual

Cada peca sera protegida por uma embalagem de saco pldstico para prote¢do das pegas, contendo na sua parte externa uma etiqueta adesiva, com o nimero ou
tamanho da respectiva pega.
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As pegas serdo acondicionadas em caixas de papeldo de camada dupla e lacradas com fita. Externamente cada caixa devera conter impressa ou por meio de
etiqueta adesiva, uma marca principal e uma marca lateral incluindo, mas ndo limitando, as seguintes inscri¢des:

e Cor;
e Tamanho;

e Quantidade.

Importante: Numa caixa sé poderdo ser acondicionadas pegas do mesmo tamanho.

3. Normas e/ou Documentos Aplicéveis

NUMERO

TiTULO

ABNT NBR ISO 105 C06

Téxteis - Ensaios de solidez da cor
Parte C06: Solidez da cor a lavagem doméstica e comercial

ABNT NBR ISO 105 E04

Téxteis - Ensaios de solidez da cor
Parte E04: Solidez da cor ao suor

ABNT NBR ISO 105 X12

Téxteis — Ensaios de solidez da cor - Parte X12: Solidez da cor a fric¢ao

ABNT NBR 9925

Tecido plano - Determinagéo do esgargamento em uma costura padrao

ABNT NBR 10320

Materiais téxteis - Determinagdo das alteragdes dimensionais de tecidos planos e malhas -
Lavagem em maquina doméstica automatica - Método de ensaio

ABNT NBR 10188

Materiais téxteis - Determinagdo da solidez de cor a agdo do ferro de passar a quente - Método de
ensaio

ABNT NBR 10588

Tecidos planos - Determinagéo da densidade de fios

ABNT NBR 10591

Materiais téxteis - Determinagdo da gramatura de superficies téxteis

ABNT NBR 11912

||Materiais téxteis - Determinagdo da resisténcia a tragao e alongamento de tecidos planos (tira)

ABNT NBR 12546

||Materiais Téxteis - Ligamentos Fundamentais de Tecidos Planos - Terminologia

ABNT NBR ISO 105 JO1

Téxteis - Ensaios de solidez da cor
Parte JO1: Principios gerais para a medi¢ao da cor de superficie

ABNT NBR ISO 105 B02

Téxteis - Ensaios de solidez da cor
Parte B02: Solidez da cor a luz artificial: Ensaio da lampada de desbotamento de arco de xendnio

“Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics by the Tongue (Single Rip) Procedure

ASTM D 2261 ‘ (Constant-Rate-of-Extension Tensile Testing Machine)”

ASTM D 3939 | “Standard Test Method for Tensile Properties of Polymer Matrix Composite Materials”
“Textiles - “Determination of fabric propensity to surface fuzzing and to pilling - Parte 1: Pilling

1SO 12945-1 »
box Method

1SO 5084 Materiais téxteis - Determinagao da espessura

AATCC 20 “Fibers in Textiles: Identification”.

AATCC 20 A “Analysis of Textiles: Quantitative”.

de 12 de junho de 2019

Portaria n° 296, do INMETRO,

Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

Tabela 1 — Listagem de normas e documentos.

4. Condi¢des Especificas

4.1 Matéria prima

ENSAIOS FiSICOS

https://sei.go.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_visualizar&acao_origem=arvore_visualizar&id _documento=47987699&infra_sistem...

CARACTERISTICA NORMA ESPECIFICAGCAO TOLERANCIA
Composigado AATCC 20 e AATCC 20A 68% Poliéster 32% Algoddo +3%
Gramatura NBR 10591 230 g/m? +5%
Armagao NBR 12546 Tela com efeito rip-stop || -
Espessura 1SO 5084 0,40 mm +0,20 mm
N° de fios por unidade de comprimento NBR 10588 Urdume: Trama: +1 fio/cm
44 fios/cm 21 fios/cm -
Resisténcia a tragdo NBR 11912 Urdume: Trama: Minimo
Tragdo: 100 Tragdo: 70 daN
daN Alongamento:
Alongamento: 40%
14%
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L | L
Resisténcia ao rasgo — Teste Tongue ASTM D 2261 Urdume: 40 N Trama: 40 N Minimo
Resisténci to de fi Urdume: Trama:
esisténcia a0 puxamento de fios em ASTM D 3939
tecidos
Padrdo: 3
Urdume: Trama: .
Esgarcamento na costura NBR 9925 4,0 mm 40 mm Maximo
Tendéncia a formagéao de pilling 1SO 12945-1 Padrdo: 4-5 Minimo
ENSAIOS QUiMICOS
CARACTERISTICA NORMA ESPECIFICACAO TOLERANCIA
. NBR ISO 105 C06 Transferéncia:
1 al 3o: 3- ini
Solidez da cor a lavagem (Método B1M) Alteragdo: 3-4 3.2 Minimo
Acido Alcalino
Solidez da cor ao suor NBR ISO 105 EO4 AIterag:fo: 4 Altera(;zjo: 4 Minimo
Transferéncia: Transferéncia:
3-4 3-4
Solidez da cor a luz 1SO 105 BO2 (40 h) Alteragdo: 3-4 Transfeifnaa: ) Minimo
Seco Umido
Solidez da cor a fricgdo NBR ISO 105 X12 Transferéncia: Transferéncia: Minimo
3-4 3-4
Alterzegg 4-5 Umnido
Solidez da cor a prensagem NBR 10188 gao: & Alteragdo: 4-5 Minima
Transferéncia: .
Transferéncia: 4
4-5
. . . —ci 2C — HE
Estabilidade dimensional NBR 10320 - ciclo normal, .30 ¢ Urdume Trama:+£3,0% ||  --—-
secagem em varal — 1 ciclo 3,0%

Tabela 2 — Caracteristicas do tecido da calga

4.2. Cor padrdo

4.2.1. Cor padrdo do tecido

A cor padrdo Preto sera estabelecida a partir das coordenadas da Tabela 3, quando verificada de acordo com a norma ABNT NBR I1SO 105 JO1 Téxteis - Ensaios de

solidez da cor - Parte JO1: Principios gerais para a medigdo da cor de superficie.

D65/10¢
- L*: 17.50
COR PADRAO:
Preto
a*:0.46
b*:-0.99
AE CMC21
D65/10¢
2.0

Tabela 3 - Cor padrdo Preto - Coordenadas.

4.3 Descri¢do do Produto - Calga Tatica Feminina

4.3.1. Calga em tecido rip stop com elasticidade, com bolsos frontais, laterais e traseiros, além de um bolso embutido com abertura levemente inclinada localizado
no lado direito da frente, recortes ergondmicos na altura do joelho, reforgo na parte traseira da barra da calga e pesponto triplo nas costuras laterais e ganchos
frontal e traseiro (ver figura 1 e 1 A).

- Frente:

4.3.2. Bolsos frontais do tipo faca adjacentes as laterais da frente, com pesponto duplo e moscas de seguranga aplicadas nas extremidades superior e inferior da
abertura do bolso. A abertura dos bolsos frontais mede 14,0 cm de comprimento e 4,5 cm de largura na extremidade inferior. O forro dos bolsos frontais mede
24,0 cm de profundidade medidos desde a extremidade inferior do cés e 17,0 cm de largura. No forro do bolso frontal esquerdo encontra-se pregada a etiqueta
de composicdo e manutengdo (ver figuras 9 e 11).
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4.3.3. Abaixo da extremidade inferior dos bolsos frontais existe uma camada extra de tecido que se estende até a portinhola do bolso lateral, a fim de reforgar
esta area para a colocagdo do clipe de canivetes. Sobre esta camada extra de tecido existe um mosqueamento duplo cruzado (ver figuras 3, 9 e 10).

4.3.4. A altura dos joelhos, hé recortes ergondmicos que proporcionam maior conforto na flexdo dos joelhos. Na frente da calga, o recorte imediatamente abaixo
do joelho é um recorte rebatido por pesponto duplo, que se inicia na costura lateral da calga a uma altura varidvel L1 acima da extremidade inferior das pernas
da calga, formando uma curva para baixo, cujo ponto mais baixo encontra-se a uma altura variavel L2 acima da extremidade inferior das pernas da calga, e segue
na diregdo da costura entrepernas, onde termina aproximadamente na mesma altura do seu inicio na costura lateral (ver figuras 2 e 3).

4.3.5. O recorte imediatamente acima do joelho é um recorte rebatido por pesponto duplo, que se inicia na costura lateral da calga, 18,5 cm acima do inicio do
recorte abaixo do joelho e segue em diregdo a costura entrepernas formando uma curva para cima e terminando na costura entrepernas, aproximadamente na
mesma altura em que se iniciou na costura lateral (ver figuras 2 e 3).

4.3.6. Entre estes dois recortes horizontais em curva, acima e abaixo do joelho, existe um recorte vertical rebatido por pesponto duplo medindo 24,5 cm de
comprimento, estendendo-se do ponto mais baixo da curva abaixo do joelho até o ponto mais alto da curva acima do joelho. Toda a 4rea entre os recortes
horizontais curvos acima e abaixo do joelho possui uma camada dupla de tecido, contudo a camada inferior ndo possui o recorte vertical, apenas duas pences
horizontais levemente inclinadas partindo da costura lateral da calga e uma pence horizontal reta partindo da costura entrepernas (ver figuras 2 e 3).

4.3.7. Na camada externa entre os dois recortes préximo ao joelho, apenas na segdo voltada para a lateral da calga, existem duas pences horizontais levemente
inclinadas, que se iniciam na costura lateral da calga tendo 7,0 cm de distancia entre si e terminam com uma distancia de 12,5 cm entre si. Estas pences sdo
rebatidas por pesponto e cada uma delas possui uma mosca de seguranga em suas extremidades. Nas costas também existe um recorte horizontal curvo para
baixo, a uma altura localizada entre as pences na frente do joelho (ver figuras 2 e 3).

4.3.8. Somente no lado direito da frente existe um bolso embutido, cuja abertura encontra-se inclinada, de modo que o canto da abertura do bolso voltado para
o gancho frontal encontra-se 8,5 cm abaixo do c6s enquanto o canto da abertura do bolso voltado para a lateral da calga encontra-se 11,5 cm abaixo do cés. O
canto voltado para o gancho frontal encontra-se a uma distancia varidvel L4 da abertura da braguilha. A abertura deste bolso mede 9,0 cm de largura e o vivo da
abertura do bolso mede 2,0 cm. Medido a partir do canto mais alto da abertura do bolso, a profundidade do bolso embutido é de 18,5 cm e a largura do interior
bolso é de 12,0 cm. Os cantos da abertura do bolso embutido também sdo reforgados por moscas de seguranga (ver figuras 2, 9 e 11).

- Bolsos laterais:

4.3.9. Os bolsos laterais da calga consistem em um recorte na forma do bolso, preenchido por duas camadas de tecido, sendo a camada inferior completa e a
camada superior terminando 1,0 cm abaixo da extremidade superior do recorte, com acabamento de bainha de 2,0 cm de largura. Esta diferenga de alturas
entre as camadas proporciona a abertura que dd acesso ao interior do bolso. A abertura dos bolsos laterais recebem reforgo por moscas de seguranga na altura
da abertura, por cima do pesponto externo, em ambos os lados (ver figuras 3 e 4).

4.3.10. Estes recortes onde se encontram os bolsos laterais da calga medem 17,5 cm de largura, 18,5 cm de comprimento na lateral do bolso voltada para a parte
traseira da calca e 15,0 cm de comprimento na lateral do bolso voltada para a parte frontal da calga. A diferenga entre os comprimentos das laterais destes
bolsos se da por causa de um chanfro existente no canto inferior voltado para a frente da calga. Este chanfro inicia-se a 15,0 cm de distdncia da extremidade
superior do bolso e termina a 13,5 cm de distancia do canto inferior voltado para a parte traseira da calga. Todo este contorno recortado dos bolsos laterais
recebe pesponto duplo voltado para fora do bolso (ver figura 4).

4.3.11. A camada inferior dos bolsos laterais possui uma camada de tecido sobreposta, que se estende entre as laterais deste bolso, iniciando acima do chanfro
do bolso lateral e estendendo-se até 11,0 cm acima. Esta camada é fechada por costura na sua extremidade inferior, formando um bolso interno ao bolso lateral
e possui uma costura vertical no meio, separando-o em duas sec¢Bes. A extremidade superior dessa costura diviséria possui uma mosca de seguranga para
reforgo (ver figura 4).

4.3.12. A camada externa dos bolsos laterais possui uma prega macho, onde a parte voltada para a parte traseira da calga é uma reta paralela a lateral do bolso e
a parte voltada para a frente da calga € inclinada. Esta parte inclinada da prega inicia-se na extremidade inferior do bolso alinhada com a costura lateral da calga.
O lado inclinado da prega recebe pesponto duplo. Cada um dos bolsos laterais recebe uma portinhola que se encontra pregada por cima do contorno
pespontado superior ao bolso, 5,0 cm abaixo da extremidade inferior dos bolsos frontais da cal¢a. Depois de pregadas e rebatidas por pesponto duplo, as
portinholas dos bolsos laterais terdo seu canto superior voltado para a frente da calga localizado 19,0 cm abaixo do cés e o canto superior voltado para a parte
traseira da calga localizado 18,0 cm abaixo do cés (ver figuras 3 e 4).

4.3.13. As portinholas dos bolsos laterais medem 19,0 cm de largura, 5,5 cm de comprimento na lateral voltada para a parte traseira da calga e 4,5 cm de
comprimento na lateral voltada para a frente da calga. Esta diferenga entre os comprimentos das laterais da portinhola se da por causa de um chanfro existente
no canto inferior voltado para a frente da calga. Este chanfro inicia-se 4,5 cm abaixo da extremidade superior da portinhola e termina a 16,0 cm de distancia do
canto inferior voltado para a parte traseira da calga. Embutido no chanfro da portinhola encontra-se uma tira de gorgurdo dobrada, medindo 2,5 cm de largura,
que se projeta para fora do chanfro por aproximadamente 0,5 cm (ver figura 4).

4.3.14. As portinholas dos bolsos laterais possuem o contorno rebatido por pesponto duplo e, em sua face externa, um recorte também rebatido por pesponto
duplo, iniciando-se na mesma lateral onde encontra-se o chanfro da portinhola e segue em posigdo horizontal levemente inclinada para baixo até atingir 4,0 cm
de distancia da extremidade superior da portinhola, onde o recorte faz um angulo reto e torna-se vertical, terminando na extremidade inferior da portinhola. O
pregamento das portinholas dos bolsos laterais sdo reforcados por moscas de seguranga em ambos os cantos superiores das mesmas (ver figura 4).

4.3.15. A face interna da portinhola possui dois fechos de contato fémea (lado macio) medindo 4,0 cm de comprimento e 2,5 cm de largura, posicionados a uma
distancia de 5,5 cm entre si. Na camada externa dos bolsos laterais da calga encontram-se os fechos de contato macho (lado aspero) também medindo 4,0 cm de
comprimento e 2,5 cm de largura, em posi¢do correspondente aos fechos de contato fémea pregados na face interna da portinhola quando a mesma se encontra
fechada (ver figura 4).

- Costas:

4.3.16. Na sua parte traseira, a calga possui uma pala em sua extremidade superior, rebatida por pesponto duplo, iniciando-se na costura lateral 7,5 cm abaixo do
cds e terminando na costura do gancho traseiro 3,5 cm abaixo do cés (ver figuras 2 e 3).

4.3.17. Imediatamente abaixo da pala traseira encontram-se os bolsos traseiros. Os bolsos traseiros consistem em um recorte na forma do bolso, preenchido por
duas camadas de tecido, sendo a camada inferior completa e a camada superior terminando 1,0 cm abaixo da extremidade superior do recorte. Esta diferenga de
alturas entre as camadas proporciona a abertura que da acesso ao interior do bolso. A camada superior dos bolsos traseiros possui pesponto duplo vertical
alinhado com o centro do bolso. A abertura dos bolsos traseiros recebe reforgo por moscas de segurancga na altura da abertura, por cima do pesponto externo,
em ambos os lados (ver figuras 2 e 5).

4.3.18. Este recorte onde se localiza o bolso traseiro encontra-se a uma distancia varidvel L3 do gancho traseiro em ambos os lados das costas da calga, mede
14,0 cm de largura, 16,5 cm de comprimento na lateral do bolso voltada para o gancho traseiro e 12,5 cm de comprimento na lateral do bolso voltada para a
lateral da calga. A diferenga entre os comprimentos das laterais destes bolsos se dd por causa de um chanfro existente no canto inferior voltado para a lateral
calga. Este chanfro inicia-se a 12,5 cm de distancia da extremidade superior do bolso e termina a 11,0 cm de distancia do canto inferior voltado para o gancho
traseiro da calga. Todo o contorno recortado dos bolsos traseiros recebe pesponto duplo voltado para fora do bolso, exceto a extremidade superior do recorte,
pois trata-se do recorte da pala, area onde a portinhola do bolso encontra-se embutida (ver figuras 2 e 5).

4.3.19. As portinholas dos bolsos traseiros medem 16,0 cm de largura, 6,0 cm de comprimento na lateral voltada para o gancho traseiro e 4,0 cm de
comprimento na lateral voltada para a lateral da calga. Esta diferenga entre os comprimentos das laterais da portinhola se da por causa de um chanfro existente
no canto inferior voltado para a lateral da calga. Este chanfro inicia-se a 4,0 cm de distancia da extremidade superior da portinhola e termina a 14,0 cm de
distancia do canto inferior voltado para o gancho traseiro. Embutido no chanfro da portinhola encontra-se uma tira de gorgurdo dobrada, medindo 2,5 cm de
largura, que se projeta para fora do chanfro por aproximadamente 0,5 cm (ver figura 5).
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4.3.20. As portinholas dos bolsos traseiros encontram-se fixadas por embutimento no recorte da pala. O pregamento destas portinholas é refor¢cado por moscas
de seguranga por cima do pesponto da pala, na diregdo dos pespontos de ambos os cantos superiores das mesmas. Tais portinholas possuem, em sua face
externa, um recorte com pesponto duplo, iniciando-se na mesma lateral onde encontra-se o chanfro da portinhola e seguindo em posi¢do horizontal até onde o
recorte faz um angulo e torna-se vertical levemente inclinado, terminando na extremidade inferior da portinhola (ver figura 5).

- Cos:
4.3.21. Cés medindo 4,8 cm de largura, dividido em duas partes diferentes, onde a parte traseira do cds estende-se até o forro dos bolsos frontais e prolonga-se,

em ambas as extremidades, em uma ponta com um elastico de 3,0 cm de largura embutido. A face externa da parte traseira do cds forma um tunel cujas
aberturas encontram-se na dire¢do da extremidade superior dos bolsos frontais (ver figuras 9, 10 e 11).

4.3.22. A parte da frente do cds estende-se do meio da frente até a extremidade superior da abertura do bolso frontal e prolonga-se, formando uma ponta com
um elastico de 3,0 cm de largura, embutido em ambos os lados da frente (ver figura 10).

4.3.23. As faces internas das partes frontais do cés também possuem tuneis onde as pontas de eladstico da parte traseira do cés serdo fixadas. Na face interna do
lado esquerdo do cds frontal, o tunel mede 8,0 de comprimento e na face interna do lado direito do cés frontal, o tunel mede 15,0 de comprimento (ver figuras 8
e11).

4.3.24. As pontas de elastico das partes frontais do cds serdo fixadas dentro das aberturas do tunel na face externa da parte traseira do cds, de modo que a

costura de fixagdo dessa ponta de eldstico encontra-se por baixo de passantes traseiros (ver figura 10).

4.3.25. Calga com abotoamento duplo onde o botdo externo, medindo 1,7 cm de didmetro, é fixado a calga por uma tira de gorgurdo de 7,0 mm de largura
pregada na posigdo vertical na face externa do lado direito do cds frontal e cujo pregamento é reforgado por duas moscas de seguranga que impedem que o
botdo saia de sua posi¢do centralizada na largura do cds. A este botdo corresponde um caseado que se encontra na extremidade chanfrada do lado esquerdo da
parte frontal do cds. Na face interna do lado direito da parte da frente do cds encontra-se o segundo botdo, medindo 1,5 cm de diametro. A este botdo
corresponde um caseado que se encontra na extremidade do lado direito da parte frontal do cds (ver figura 8).

- Braguilha:

4.3.26. A braguilha da calga mede 4,0 cm de largura e 13,0 cm de comprimento, contornada por pesponto duplo e com duas moscas de seguranga em sua
extremidade inferior. Braguilha montada sobre ziper metélico de 12,0 cm de comprimento e, por baixo do ziper, um pertingal medindo 14,5 cm de comprimento,
4,5 cm de largura na extremidade inferior e 6,0 cm de largura em sua extremidade superior (ver figuras 2, 9 e 11).

- Passantes:

4.3.27. Calga possui sete passantes de 6,0 cm de comprimento. Os dois passantes frontais encontram-se localizados a uma distancia variavel L5 do centro da
frente da calga, medem 4,5 cm de largura e possuem duplo sentido pois, além da passagem horizontal, existem sobre eles um outro passante de 3,5 cm de
largura, cujas extremidades encontram-se embutidas nas laterais do passante frontal, proporcionando uma passagem vertical (ver figuras 9 e 10).

4.3.28. Os passantes laterais medem 2,5 cm de largura e encontram-se alinhados as costuras laterais da calga. Os passantes traseiros estdo localizados entre o
centro e as laterais da parte traseira da calga e também medem 2,5 cm de largura (ver figura 2 e 3).

4.3.29. Todos os passantes, exceto o passante no centro das costas tém sua extremidade inferior embutida na extremidade inferior do cés e sdo reforgados por
moscas de seguranga aproximadamente 1,3 cm abaixo do cds, antes de serem virados para cima e terem a extremidade superior também pregada por moscas de
seguranga. O passante no centro das costas mede 3,5 cm de largura e é pregado formando um ‘V’ (ver figura 2).

- Recorte entre os ganchos:

4.3.30. Entre as costuras dos ganchos frontal e traseiro existe um recorte de 7,5 cm de largura que tem essa largura gradualmente reduzida a medida que se
afasta da diregdo dos ganchos (ver figura 7).

- Barra da calga:

4.3.31. A parte traseira da calga tem como acabamento uma barra de 5,0 cm de largura pregada na face interna e com pesponto duplo. A frente da calga tem
acabamento de bainha de 2,5 cm de largura. Apenas na perna esquerda, na face interna, existe um pequeno bolso “secreto” pregado acima da bainha da frente
da calga. Este bolso mede 4,5 cm de altura e 6,5 cm de largura e tem uma das laterais costurada junto a costura entrepernas. O acesso ao interior deste bolso se
da por uma dobra diagonal sobreposta a sua abertura na lateral oposta a costura entrepernas (ver figura 6).

4.4 Desenho Técnico

- Calga Tatica Feminina
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Figura 1 — Vistas frontal e traseira da calga feminina preta
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Figura 2 — Medidas da calga tatica feminina(Medidas em cm)
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Figura 3 — Vista lateral da calga tatica feminina (Medidas em cm)

Bolso lateral com portinhola fechada Bolso lateral com portinhola levantada Interior do bolso lateral

Figura 4 — Detalhes dos bolsos laterais (Medidas em cm)

Bolso traseiro com portinhola fechada Bolso traseiro com portinhola levantada

Figura 5 — Detalhes dos bolsos traseiros (Medidas em cm)
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Figura 6: Detalhes do bolso na barra da cal¢a (Medidas em cm)
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Figura 7 — Recorte entre os ganchos frontal e traseiro (Medidas em cm)

Figura 8 — Detalhes do abotoamento da calga (Medidas em cm)
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Figura 9 — Detalhes dos passantes e bolsos frontais (Medidas em cm)
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Figura 10 — Detalhes do cds e passantes frontais
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Figura 11 - Detalhes do pertingal e dos forros dos bolsos na frente da Calgca (Medidas em cm)

Nota: As etiquetas devem cumprir as obrigagdes descritas no Regulamento Técnico Mercosul sobre Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Portaria n2
296, do INMETRO, de 12 de junho de 2019 - Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

O fornecedor deve disponibilizar instrugdes dos cuidados das pegas tais como: armazenagem, lavagem e secagem das vestimentas.

Se houver identificagdo de marca comercial das pegas, as mesmas precisam ser na mesma cor da pega ou em tons de baixa visibilidade.

ANEXO IV - CAMISETA MASCULINA

1. Aplicagdo
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As camisetas masculinas devem ser projetadas para uso de profissionais da lei e operadores taticos com maxima durabilidade em qualquer ambiente e confiavel
guando o usuario estiver em movimento.

2. Condigdes Gerais

2.1. Defeitos

A camiseta masculina devera estar isenta de defeitos, em especial os assinalados a seguir:

2.1.1. Tecido

A camiseta masculina ndo devera apresentar defeitos de tecelagem, acabamento ou tingimento. As revisdes de pecgas de tecido, em relagdo aos defeitos de
tecelagem e tingimento, sdo de responsabilidade do licitante.

2.1.2. Costuras

As costuras ndo poderdo apresentar enrugamento, franzidos e pontos falhados.

2.1.3. Aviamentos

Os aviamentos especificados nesta norma poderdo ser verificados para efeito de aprovagdo da amostra ou de recebimento do lote, a critério da descrigdo do
Fabricante, ap6s uma analise visual.

2.2. Embalagens

2.2.1. Embalagem individual

Cada pegca sera protegida por uma embalagem de saco pldstico para prote¢do das pegas, contendo na sua parte externa uma etiqueta adesiva, com o nimero ou
tamanho da respectiva pega.

2.2.2. Embalagem final

As pecas serdo acondicionadas em caixas de papeldo de camada dupla e lacradas com fita. Externamente cada caixa devera conter impressa ou por meio de
etiqueta adesiva, uma marca principal e uma marca lateral incluindo, mas ndo limitando, as seguintes inscrigdes:

e Cor;
e Tamanho;

e Quantidade.

Importante: Numa caixa sé poderdo ser acondicionadas pegas do mesmo tamanho.

3. Normas e/ou Documentos Aplicaveis

NUMERO TiTULO

Téxteis - Ensaios de solidez da cor

ABNT NBR IS0 105 C06 Parte C06: Solidez da cor a lavagem doméstica e comercial

Téxteis - Ensaios de solidez da cor

ABNT NBR ISO 105 E04 Parte E04: Solidez da cor ao suor

ABNT NBR ISO 105 X12 Téxteis — Ensaios de solidez da cor - Parte X12: Solidez da cor a fric¢do

ABNT NBR NM ISO 3758 Téxteis - Codigos de cuidados usando simbolos

ABNT NBR 13216 Materiais téxteis - Determinagao do titulo do fio em amostras de comprimento reduzido
ABNT NBR 9925 Tecido plano - Determinacdo do esgargamento em uma costura padrio

Materiais téxteis - Determinagado das alteragdes dimensionais de tecidos planos e malhas -

ABNT NBR 10320 Lavagem em maquina doméstica automatica - Método de ensaio

ABNT NBR 13917 ||Material téxtil - Tecido plano de 100% algoddo para roupas profissionais e uniformes

ABNT NER 10188 Mate?rlals téxteis - Determinacdo da solidez de cor a a¢ao do ferro de passar a quente - Método de
ensaio

ABNT NBR 13214 Determinagéo do titulo dos fios

NBR 13460 Tecido de malha por trama - Determinagdo da estrutura

NBR 13462 Tecido de malha por trama - Estruturas fundamentais

ABNT NBR 16060 Vestuario - Referéncias de medidas do corpo humano - Vestibilidade para homens corpo tipo

normal, atlético e especial

ABNT NBR 10591 ||Materiais téxteis - Determinacdo da gramatura de superficies téxteis

ABNT NBR 11912 ||Materiais téxteis - Determinacdo da resisténcia a tragdo e alongamento de tecidos planos (tira)
ABNT NBR 12546 ||Materiais Téxteis - Ligamentos Fundamentais de Tecidos Planos - Terminologia

NBR 12060 ||Materiais téxteis - Determinagdo do nimero de carreiras/cursos e colunas em tecidos de malha

Téxteis - Ensaios de solidez da cor

ABNTNBR IS0 105 JO1 Parte JO1: Principios gerais para a medigdo da cor de superficie

ABNT NBR ISO 105 B02 Téxteis - Ensaios de solidez da cor
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||Parte B02: Solidez da cor a luz artificial: Ensaio da lampada de desbotamento de arco de xenénio |

ASTM D 2261 “Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics by the Tongue (Single Rip) Procedure

(Constant-Rate-of-Extension Tensile Testing Machine)”

“Textiles - “Determination of fabric propensity to surface fuzzing and to pilling - Parte 1: Pilling
[SO 12945-1 box Method”
1SO 5084 | Materiais téxteis - Determinac@o da espessura |
AATCC 20 [[“Fibers in Textiles: Identification”. |
AATCC 20 A [[“Analysis of Textiles: Quantitative”. |
Portaria n° 296, do INMETRO, _ . .
de 12 de junho de 2019 Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

Tabela 1 — Listagem de normas e documentos.

4. Condigdes Especificas

4.1 Matéria prima

ENSAIOS FiSICOS

Transferéncia: 4-5

Transferéncia: 3

CARACTERISTICA NORMA ESPECIFICAGAO TOLERANCIA
+ 3% para
Composigao AATCC 20 e AATCC 20A 67% viscose e 33% de poliéster poliéster e
viscose
Gramatura NBR 10591 180 g/m? +3%
Estrutura NBR 13460 e NBR 13462 Malha PV antipilling --
Espessura 1SO 5084 0,60 mm +0,05 mm
Densidade NBR 12060 Colunas: 12 Carreiras: 19 +1 malha/cm
malhas/cm malhas/cm
Alteragdo dimensional NBR 10320 +3% Minima
Tendéncia a formagéao de pilling 1SO 12945-1 Padrdo: 5 Minima
ENSAIOS QUiMICOS
CARACTERISTICA NORMA ESPECIFICACAO TOLERANCIA
. NBR ISO 105 C06 Alteracdo: 4
Solidez da cor a lavagem . Minima
(Método B1M) Transferéncia: 2
Acido Alcalino
Solidez da cor ao suor NBR ISO 105 E04 N N Minima
Alteragdo: 4 Alteragdo: 4
Transferéncia: 3-4 || Transferéncia: 4-5
Solidez da cor a luz 1SO 105 B02 (40 h) Alteragdo: 3 Minima
Solidez da cor a fric¢do NBR I1SO 105 X12 Sefo . Um[do. Minimo
Transferéncia: 5 Transferéncia: 5
Seco Umido
Solidez da cor a prensagem NBR 10188 " " Minima
Alteragdo: 4 Alteragdo: 4

Estabilidade dimensional

ABNT NBR 103-20 - ciclo normal,
temp. 30°C secagem em varal - 1 ciclo

Urdume: + 2%

Trama: + 2%

Tabela 2 — Caracteristicas do tecido da camiseta masculina

4.2 Cor padrdo

COR

CODIGO PANTONE

Azul Royal

Pantone 19-3955 TCX Royal Blue

4.3 Descri¢do do Produto - Camiseta Masculina
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4.3.1 Camiseta masculina AZUL ROYAL (Pantone 19-3955 TCX Royal Blue), conforme Figura 6; mangas curtas; confecionada em tecido 67% viscose e 33%
poliéster, anti pilling; gola redonda. Deve conter o brasdo da Policia Cientifica, conforme a Figura 1 - Brasdo; a Bandeira Nacional, conforme a Figura 2 — Bandeira
Nacional; a Bandeira do Estado de Goias, conforme item Figura 3 — Bandeira Estadual; e, nas costas, a inscri¢do POLICIA CIENTIFICA, conforme a Figura 4 —
Costas.

4.3.2 O brasdo da Policia Cientifica, quando aposto aos uniformes, deverd ser confeccionado em serigrafia, nas dimens&es de 8 cm por 6,5 cm, e posicionado no
lado esquerdo do peito a 5 cm do eixo medial vertical e 14 cm da costura superior (de jungdo das faces anterior e posterior da pega) ou, na auséncia da costura,
do ponto superior do eixo horizontal da peca.

4.3.3 A Bandeira Nacional, quando aposta aos uniformes, devera ser confeccionada em serigrafia, nas dimensdes de 5 cm por 8 cm e posicionada na manga
direita, a 7 cm distante da costura de jungdo da manga com o corpo da pega ou, na auséncia desta costura, do ponto mais externo do ombro, alinhada
centralizada em relagdo ao eixo medial vertical da manga. A colorizagdo seguird a referéncia indicada.

4.3.4 A Bandeira do Estado de Goias, quando aposta aos uniformes, devera ser confeccionada em serigrafia, nas dimensdes de 5 cm por 8 cm e posicionada na
manga esquerda, a 7 cm distante da costura de jungdo da manga com o corpo da pega ou, na auséncia desta costura, do ponto mais externo do ombro, alinhada
centralizada em relagdo ao eixo medial vertical da manga. A colorizagdo seguird a referéncia acima.

4.3.5 A inscricdo das costas, quando aposta aos uniformes, deverd ser confeccionada em serigrafia, exibindo a expressdo POLICIA CIENTIFICA que devera ter
dimensdes de 26 cm de comprimento e 13 cm de altura, em fonte Arial na versdo Black (negrito extra) nas cores AZUL ROYAL (quando a pega de roupa

for BRANCA) ou BRANCA (quando a pega de roupa for na cor AZUL ROYAL). A formatagio obedecera a proporgido na qual o termo “POLICIA” serd maior,
abarcando a maxima largura possivel, e o termo “CIENTIFICA” serd adequado para também abarcar a maxima largura possivel, como exemplificado na figura 4. O
conjunto devera ser posicionado a 10 cm do inicio da gola da pega, considerando o inicio do acento, conforme a figura, e centralizado horizontalmente nas
costas.

4.4 Desenho Técnico

- Camiseta Masculina

8em

Figura 1: Brasdo

Referéncia da cor

Scm

PANTOME"
16 C Branco

Bcm

Figura 2: Bandeira Nacional
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Referencia da cor:

Scm
PANTONE® | | PANTONE*
UEC 201 ¢
| PANTONE®
I - 10T Branca

8ecm

Figura 3: Bandeira Estadual

POLICIA
CIENTIFICA_

26 cm

Figura 4 — Costas

POLICIA
CIENTIFICA

Figura 5 — Vistas frontal e traseira da camiseta (cor apenas ilustrativa)

: POLICIA
CIENTIFICA
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Figura 6 - Cor da camiseta (modelo gola polo apenas demonstrativo)

Nota: As etiquetas devem cumprir as obrigagcdes descritas no Regulamento Técnico Mercosul sobre Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Portaria n2
296, do INMETRO, de 12 de junho de 2019 - Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

O fornecedor deve disponibilizar instrugdes dos cuidados das pegas tais como: armazenagem, lavagem e secagem das vestimentas.

Se houver identificagdo de marca comercial das pegas, as mesmas precisam ser na mesma cor da pega ou em tons de baixa visibilidade.

ANEXO V - CAMISETA FEMININA BABY LOOK

1. Aplicagdo

As camisetas femininas baby look devem ser projetadas para uso de profissionais da lei e operadores tdticos com maxima durabilidade em qualquer ambiente e
confidvel quando o usuario estiver em movimento.

2. Condigdes Gerais

2.1. Defeitos

A camiseta feminina baby look devera estar isenta de defeitos, em especial os assinalados a seguir:

2.1.1. Tecido

A camiseta feminina baby look ndo devera apresentar defeitos de tecelagem, acabamento ou tingimento. As revisdes de pegas de tecido, em relagdo aos defeitos
de tecelagem e tingimento, sdo de responsabilidade do licitante.

2.1.2. Costuras

As costuras ndo poderdo apresentar enrugamento, franzidos e pontos falhados.

2.1.3. Aviamentos

Os aviamentos especificados nesta norma poderdo ser verificados para efeito de aprovagdo da amostra ou de recebimento do lote, a critério da descrigdo do
Fabricante, ap6s uma analise visual.

2.2. Embalagens

2.2.1. Embalagem individual

Cada pegca sera protegida por uma embalagem de saco pldstico para protegdo das pegas, contendo na sua parte externa uma etiqueta adesiva, com o nimero ou
tamanho da respectiva pega.

2.2.2. Embalagem final

As pecas serdo acondicionadas em caixas de papeldo de camada dupla e lacradas com fita. Externamente cada caixa devera conter impressa ou por meio de
etiqueta adesiva, uma marca principal e uma marca lateral incluindo, mas ndo limitando, as seguintes inscrigdes:

e Cor;
e Tamanho;

e Quantidade.

Importante: Numa caixa sé poderdo ser acondicionadas pegas do mesmo tamanho.

3. Normas e/ou Documentos Aplicaveis

NUMERO TiTULO

Téxteis - Ensaios de solidez da cor

ABNTNBR IS0 105 C06 Parte C06: Solidez da cor a lavagem doméstica e comercial

Téxteis - Ensaios de solidez da cor

ABNT NBR ISO 105 E04 Parte EO4: Solidez da cor ao suor

ABNT NBR ISO 105 X12 Téxteis — Ensaios de solidez da cor - Parte X12: Solidez da cor a fric¢do

ABNT NBR NM ISO 3758 Téxteis - Codigos de cuidados usando simbolos

ABNT NBR 13216 Materiais téxteis - Determinagdo do titulo do fio em amostras de comprimento reduzido
ABNT NBR 9925 Tecido plano - Determinagdo do esgargamento em uma costura padrido

Materiais téxteis - Determinagdo das alteragdes dimensionais de tecidos planos e malhas -

ABNT NBR 10320 Lavagem em maquina doméstica automatica - Método de ensaio
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ABNT NBR 13917

||Materia1 téxtil - Tecido plano de 100% algoddo para roupas profissionais e uniformes

ABNT NBR 10188

Materiais téxteis - Determinagao da solidez de cor a agdo do ferro de passar a quente - Método de
ensaio

ABNT NBR 13214

Determinagéo do titulo dos fios

NBR 13460

Tecido de malha por trama - Determinagao da estrutura

NBR 13462

Tecido de malha por trama - Estruturas fundamentais

ABNT NBR 16060

Vestuario - Referéncias de medidas do corpo humano - Vestibilidade para homens corpo tipo
normal, atlético e especial

ABNT NBR 10591

||Materiais téxteis - Determinac¢do da gramatura de superficies téxteis

ABNT NBR 11912

||Materiais téxteis - Determinacdo da resisténcia a tragdo e alongamento de tecidos planos (tira)

ABNT NBR 12546

||Materiais Téxteis - Ligamentos Fundamentais de Tecidos Planos - Terminologia

NBR 12060

||Materiais téxteis - Determinacdo do nimero de carreiras/cursos e colunas em tecidos de malha

ABNT NBR ISO 105 JO1

Téxteis - Ensaios de solidez da cor
Parte JO1: Principios gerais para a medi¢ao da cor de superficie

ABNT NBR ISO 105 B02

Téxteis - Ensaios de solidez da cor
Parte B02: Solidez da cor a luz artificial: Ensaio da 1ampada de desbotamento de arco de xendnio

“Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics by the Tongue (Single Rip) Procedure

ASTM D 2261 (Constant-Rate-of-Extension Tensile Testing Machine)”

SO 12945-1 ;sz;}[l:tsh; ;Petermination of fabric propensity to surface fuzzing and to pilling - Parte 1: Pilling
1SO 5084 |Materiais téxteis - Determinagdo da espessura

AATCC 20 |“Fibers in Textiles: Identification”.

AATCC 20 A |“Analysis of Textiles: Quantitative”.

de 12 de junho de 2019

Portaria n° 296, do INMETRO,

Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

Tabela 1 — Listagem de normas e documentos.

4. Condi¢des Especificas

4.1 Matéria prima

ENSAIOS FiSICOS

CARACTERISTICA NORMA ESPECIFICAGAO TOLERANCIA
+ 3% para
Composi¢ao AATCC 20 e AATCC 20A 67% viscose e 33% de poliéster poliéster e
viscose
Gramatura NBR 10591 180 g/m? +3%
Estrutura NBR 13460 e NBR 13462 Malha PV antipilling -
Espessura 1ISO 5084 0,60 mm + 0,05 mm
Densidade NBR 12060 Colunas: 12 Carreiras: 19 + 1 malha/cm
malhas/cm malhas/cm
Alteracdo dimensional NBR 10320 +3% Minima
Tendéncia a formagao de pilling 1SO 12945-1 Padrdo: 5 Minima
ENSAIOS QUiMICOS
CARACTERISTICA NORMA ESPECIFICACAO TOLERANCIA
. NBR ISO 105 C06 Alteragdo: 4
Solidez da cor a lavagem , Minima
(Método B1M) Transferéncia: 2
Acido Alcalino
Solidez da cor ao suor NBR ISO 105 E04 N . Minima
Alteragdo: 4 Alteragdo: 4
Transferéncia: 3-4 || Transferéncia: 4-5
Solidez da cor a luz I1SO 105 B02 (40 h) Alteragdo: 3 Minima
Solidez da cor a fric¢do NBR I1SO 105 X12 Se(io . Um[do. Minimo
Transferéncia: 5 Transferéncia: 5
Solidez da cor 4 prensagem NBR 10188 Seco Umido Minima
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H Alteracdo: 4 Alteracdo: 4

Transferéncia: 4-5 Transferéncia: 3

ABNT NBR 103-20 - ciclo normal,

Estabilidade dimensional N X
temp. 30°C secagem em varal - 1 ciclo

Urdume: + 2% Trama: + 2% -

Tabela 2 — Caracteristicas do tecido da camiseta feminina baby look

4.2 Cor padrao

COR CODIGO PANTONE

Azul Royal Pantone 19-3955 TCX Royal Blue

4.3 Descri¢do do Produto - Camiseta Feminina baby look

4.3.1 Camiseta feminina baby look AZUL ROYAL (Pantone 19-3955 TCX Royal Blue), conforme Figura 6; mangas curtas; confecionada em tecido 67% viscose e 33%
poliéster, anti pilling; gola redonda. Deve conter o brasdo da Policia Cientifica, conforme a Figura 1 - Brasdo; a Bandeira Nacional, conforme a Figura 2 — Bandeira
Nacional; a Bandeira do Estado de Goias, conforme item Figura 3 — Bandeira Estadual; e, nas costas, a inscrigdo POLICIA CIENTIFICA, conforme a Figura 4 —
Costas.

4.3.2 O brasdo da Policia Cientifica, quando aposto aos uniformes, deverd ser confeccionado em serigrafia, nas dimensdes de 8 cm por 6,5 cm, e posicionado no
lado esquerdo do peito a 5 cm do eixo medial vertical e 14 cm da costura superior (de jungdo das faces anterior e posterior da pega) ou, na auséncia da costura,
do ponto superior do eixo horizontal da pega.

4.3.3 A Bandeira Nacional, quando aposta aos uniformes, devera ser confeccionada em serigrafia, nas dimensdes de 5 cm por 8 cm e posicionada na manga
direita, a 7 cm distante da costura de jun¢do da manga com o corpo da pega ou, na auséncia desta costura, do ponto mais externo do ombro, alinhada
centralizada em relagdo ao eixo medial vertical da manga. A colorizagdo seguird a referéncia indicada.

4.3.4 A Bandeira do Estado de Goias, quando aposta aos uniformes, devera ser confeccionada em serigrafia, nas dimens&es de 5 cm por 8 cm e posicionada na
manga esquerda, a 7 cm distante da costura de jungdo da manga com o corpo da pega ou, na auséncia desta costura, do ponto mais externo do ombro, alinhada
centralizada em relagdo ao eixo medial vertical da manga. A colorizagdo seguira a referéncia acima.

4.3.5 A inscrigdo das costas, quando aposta aos uniformes, deverd ser confeccionada em serigrafia, exibindo a expressio POLICIA CIENTIFICA que devera ter
dimensdes de 26 cm de comprimento e 13 cm de altura, em fonte Arial na versdo Black (negrito extra) nas cores AZUL ROYAL (quando a pega de roupa

for BRANCA) ou BRANCA (quando a pecga de roupa for na cor AZUL ROYAL). A formatagdo obedecera a proporgdo na qual o termo “POLICIA” serd maior,
abarcando a maxima largura possivel, e o termo “CIENTIFICA” serd adequado para também abarcar a maxima largura possivel, como exemplificado na figura 4. O
conjunto devera ser posicionado a 10 cm do inicio da gola da pega, considerando o inicio do acento, conforme a figura, e centralizado horizontalmente nas
costas.

4.4 Desenho Técnico

- Camiseta Feminina baby look

8em

6,5 cm

Figura 1: Brasdo
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Referencia da cor:

PANTOME"
16 C Hranca

Becm

Figura 2: Bandeira Nacional

Referencia da cor
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HEC 21 c

| i PANTONE"
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Figura 3: Bandeira Estadual

POLICIA
CIENTIFICA_

26 cm

Figura 4 — Costas

POLICIA
CIENTIFICA

Figura 5 — Vistas frontal e traseira da camiseta (cor apenas ilustrativa)
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POLICIA
CIENTIFICA

PEATA CEIMIAL

Figura 6 - Cor da camiseta (modelo gola polo apenas demonstrativo)

Nota: As etiquetas devem cumprir as obrigagdes descritas no Regulamento Técnico Mercosul sobre Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Portaria n2
296, do INMETRO, de 12 de junho de 2019 - Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

O fornecedor deve disponibilizar instrugdes dos cuidados das pegas tais como: armazenagem, lavagem e secagem das vestimentas.

Se houver identificagdo de marca comercial das pegas, as mesmas precisam ser na mesma cor da pega ou em tons de baixa visibilidade.

ANEXO VI - BOTA TATICA CANO MEDIO

As cores, bordados, emblemas e logotipos das vestimentas e acessérios serdo registrados conforme estabelecidos nas Normas Técnicas do 6rgdo,
ficando obrigado, ao licitante vencedor, observar as identidades visuais dos 6rgdos participantes.

As pecas fornecidas deverdo atender, no que couber, as Normas Técnicas editadas pela Associacdo Brasileira de Normas Técnicas — ABNT/NBR,
American Association of Textile Chemists and Colorists — AATCC, American Society for Testing and Materials — ASTM e Underwriters Laboratories — UL.
1.1. Aplicagdo

A BOTA TATICA deve ser projetada para uso de profissionais da lei, operadores taticos e empresas de seguranca pessoal privada com maxima durabilidade em
qualquer ambiente e acessibilidade confidvel quando o usuario estiver em movimento.

1.2. Condigdes gerais

A bota tdtica deverd ser resistente e confortavel, apresentando caracteristica de repeléncia a agua. Devera ter bom calce, ndo prejudicando a mobilidade do
usudrio e trazendo liberdade de movimentos. Deverd atender aos seguintes requisitos previstos na Tabela 06.

1.2.1. Formato da bota tatica

A bota tatica deverd apresentar o visual de acordo com as caracteristicas assinaladas nas figuras 1 a 4, ou similar respeitada as caracteristicas de desempenho
previstas (tal premissa atende ao principio a livre concorréncia licitatéria).

1.2.2. Caracteristicas do cabedal:

O cabedal corresponde a parte superior da bota tatica, sendo composto pelo cabedal externo, forro e aviamentos.

1.2.2.1. Pegas técnicas

Pecas do cabedal externo: biqueira, gaspea, lateral, traseiro, cano, tira do cano, vista frontal, vista de ilhoses, reforgo lateral, tira traseira, colarinho, lingueta
inferior, lingueta superior, etiqueta da lingueta e atacador.

Pecas do forro (cabedal interno): forro da gaspea, forro do cano, forro inferior da lingueta, forro superior da lingueta, forro traseiro, forro colarinho, forro da vista
frontal, forro da vista de ilhoses/ganchos.

Pecas de aviamento: couraga, entretela da gaspea, entretela da lateral, reforgo da vista frontal, reforgo da vista de ilhoses, ganchos, contraforte, acolchoamento
interno do contraforte, acolchoamento externo do contraforte, espuma da lingueta, espuma do colarinho, enchimento do colarinho, refor¢o superior da tira
traseira.

1.2.2.2. Caracteristicas das bordas e chanfros
Todas as bordas das pegas em couro aparentes na bota tatica pronto deverdo ser da mesma cor do cabedal, ou seja, o couro devera ter tingimento atravessado.

Todas as bordas das pegas do cabedal externo com a fio aparente em couro deverdo ser chanfradas com chanfro desquinado tipo a fio (Figura 7) para diminuir a
espessura das bordas e melhorar a qualidade da bota tatica. Conforme figura 5, as dimensdes do chanfro desquinado tipo a fio devem ser de (6 £ 0,5) mm de
largura, sendo que a espessura final da borda da pega deve permanecer em (1,5 + 0,1) mm.

Nas regifes da bota tatica onde ocorrer a emenda de pegas por sobreposigdo, a medida desta sobreposigdo devera ser de (10x1) mm. Nestas regiées de emenda
por sobreposigdo, as pegas em couro que ficam na parte inferior deverdo ser chanfradas com chanfro desquinado tipo sobreposto para diminuir a espessura das
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bordas e melhorar a qualidade do calgado. Conforme figura 6, as dimensdes do chanfro desquinado tipo sobreposto devem ser de (8 + 0,5) mm de largura, sendo
que a espessura final da borda da pega deve permanecer em (0,5 £ 0,1) mm.

Demais pegas, por serem em tecido, ndo serdo chanfradas Nas bordas das pecas de aviamento de couraga, contraforte e protetores de contraforte que ficam
entre o cabedal externo e o forro da bota tatica, devera ser feito chanfro desquinado terminando em zero com largura de 12 a 15 mm.

Isto contribuird para a melhoria da qualidade do calgado e servira para evitar que estas pegas marquem o cabedal externo. A figura 7 apresenta as dimensdes do
chanfro desquinado descrito, sendo que a espessura final da borda da peca deve ser préxima de zero.

1.2.2.3. Caracteristicas da lingueta

Conforme a figura 8 e 9, a lingueta devera ser costurada junto a borda interna do forro da vista frontal e forro da vista de ilhoses e ganchos, promovendo um
efeito “fole” e o fechamento completo do cabedal. A lingueta ficara solta do restante do cabedal somente na altura dos 3 ultimos ilhoses superiores. Sera fixada
na parte superior da lingueta uma etiqueta contendo informagdes do produto

1.2.2.4. Caracteristicas do forro

O forro devera ser unido ao cabedal externo sem uso de adesivo para maximizar a caracteristica de forro transpiravel. Deverd ser utilizado adesivo somente nas
areas de montagem e preparagdo necessarias em fungdo do processo de fabricagdo da bota tatica. O forro sera costurado em luva nas bordas superiores do cano
e da lingueta.

0 forro do calcanhar, pelo tipo de material utilizado, tem a func¢do de evitar o rompimento e/ou enovelamento do forro do cano. Desta forma, sera totalmente
sobreposto ao forro do cano, sendo costurado com costura dupla na borda superior para garantir a seguranca de fixagdo da pega.

Devera ser costurado com emendas do tipo ziguezague e costura luva de modo a formar um efeito “meia” e o fechamento completo do cabedal até a altura do
32 jlhds. O forro acompanhara a lingueta na sua parte superior e ficara solto do restante do cabedal somente na altura dos 3 ultimos ilhéses superiores.

O forro deve ser, preferencialmente impermeavel, de baixa fric¢do e com tratamento antimicrobiano, resistente a patégenos transmitidos pelo sangue.

1.2.2.5. Caracteristicas do conjunto ilhdses ganchos e atacador

Na numeragdo 40, a vista de ilhoses do cano da bota tatica devera ter uma largura de (30 + 1) mm, apresentando uma reentrancia sinuosa com (15 + 1) mm de
largura e (8 £ 0,5) mm de profundidade localizada na regido que corresponde a articulagdo entre o pé e o tornozelo com o objetivo de facilitar o movimento de
flexdo do pé durante a marcha como nas figuras 1, 2 e 3.

O posicionamento e a distancia dos ilhoses e ganchos com relagdo ao cabedal da bota tatica deverdo proporcionar harmonia visual, funcionalidade técnica e
seguranga. Os ilhoses serdo distribuidos em de forma equidistante entre si, sendo fixados entre as costuras duplas da vista.

Ilhéses ndo poderdo sobrepor-se as costuras.

Os ilhoses terdo fechamento tipo “virolado” com arruela. Ficardo localizados abaixo da reentrancia e serdo em nimero de 6 pegas em cada vista, perfazendo um
total de 12 ilhoses por pé da como nas figuras 1,2 e 3.

Os ganchos estdo representados pelo desenho técnico da figura 1 e 2. Terdo formato tridimensional. Serdo em nimero de 1 unidade em cada vista, localizados
acima da reentrancia, perfazendo um total de 2 ganchos por pé da bota tatica (figura 3).

1.2.2.6. Caracteristicas das costuras

As costuras do cabedal da bota tética deverdo ter de 3 a 3,5 pontos/cm e um arremate de, no minimo, 2 pontos. Todas as costuras deverdo apresentar-se
uniformes com relagdo as bordas.

Costuras simples deverdo ter uma distancia de 1,8 a 2,0 mm da borda, sendo aplicadas somente na parte superior da tira traseira, na etiqueta da lingueta e na
unido da lingueta com o respectivo forro (regido do “fole”).

As demais costuras do cabedal externo serdo duplas. Sendo tripla apenas na continuagdo da gaspea e biqueira, seguindo no recorte. Nestes casos, a primeira
costura devera ter uma distancia de 1,8 a 2,0 mm, a segunda costura devera ter 3,8 a 4,0 mm e a terceira 5,8 a 6,0 mm das respectivas bordas.

Os lados externo e interno do cano da bota tatica deverdo ser unidos com uma costura tipo “ziguezague” na parte traseira. As costuras tipo “ziguezague” devera
ter 3 a 3,5 pontos/cm, 5 a 6 mm de largura e um arremate de, no minimo, 2 pontos. Sobre esta regido, sera colada e costurada a tira traseira.

A borda superior do cano da bota tatica que recebera acabamento com viés tera 2 costuras nas laterais e uma no centro. A primeira costura ocorrera com a
aplicagdo do viés na borda e a segunda costura sera necessaria para a unido da sobreposigdo do cano com o colarinho da bota tatica.

1.2.2.7. Caracteristicas de conformacdo

Para manutencdo da forma (conformacdo) da bota tatica, a mesma devera possuir contraforte na regido traseira e couraga na regido frontal com caracteristicas
conforme descrito nas Tabelas 2 e 3, respectivamente, sobre materiais e componentes e medidas de espessuras.

A altura do contraforte medida na linha do meio do calcanhar devera corresponder a (40 + 2) mm a partir da quina da forma para a numeragdo 40, sendo que o
seu comprimento devera corresponder a aproximadamente o tamanho do salto do solado da bota tatica.

1.2.2.8. Caracteristicas de acolchoamento

Para contribuir com a sensagdo de conforto da bota tética, além do uso de material de forro dublado com espuma, o cabedal devera ser acolchoado em regies
pontuais. Na regido superior do cano e da lingueta deverdo ser utilizadas espumas. Na regido superior do cano, onde sera feito acolchoamento, ao mesmo
tempo devera ser utilizado um enchimento do colarinho de modo a estruturar melhor a regido, sendo em material macio para ndo enrijecer em demasia esta
parte da bota tética.

Na regido do calcanhar, em fungdo do uso de material rigido para contraforte, tanto por dentro como por fora do mesmo, devera ser utilizada uma camada de
material macio como acolchoamento. Assim, nesta regido do cabedal da bota tatica sera formada por uma espécie de “sanduiche” com diversas camadas de
materiais conforme ilustra a figura 10.

Palmilha especifica, em conjunto com o solado deve fornecer amortecimento e conforto.

1.2.2.9. Caracteristicas da montagem do cabedal
O sistema de montagem utilizado para a fabricagdo da bota tatica serd do tipo montado colado.

O cabedal serd montado em toda sua extensdo sob a palmilha de montagem. A utilizagdo de outra técnica devera atender aos requisitos de desempenho
estabelecidos nesta descricdo.
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1.2.3. Caracteristicas da construgdo

A construgdo corresponde a parte inferior da bota tatica, sendo composto pelo solado, palmilha de montagem, enchimento de montagem e sobrepalmilha
(palmilha interna). A utilizagdo de outra técnica deverd atender aos requisitos de desempenho estabelecidos nesta descrigdo.

1.2.3.1. Caracteristicas do solado

O solado sera tipo monobloco composto por sola e salto. Serd formado por uma entressola macia para trazer mais conforto e uma sola mais resistente em
fungdo do atrito com o piso. A fixagdo do solado ao cabedal sera por colagem ou outro método que garanta a perfeita unido.

O solado deverd encaixar perfeitamente na forma com o cabedal, sendo que o seu assentamento no plano devera se dar pela regido do salto e pelo ponto de
apoio na regido da planta do calgado, proporcionando alinhamento e equilibrio a bota tatica.

O material e o desenho da parte inferior devem proporcionar caracteristica antiderrapante e canais que permitam escoamento de agua e facilitem a limpeza. O
solado devera apresentar desenhos em relevo como no minimo 3 mm de altura na regido da planta e do salto. A figura 11 é ilustrativa, sendo obrigatério o uso
de relevos nas regides.

A espessura do ante pé deve ter aproximadamente 16 mm e a espessura do salto deve ter aproximadamente 30 mm com amortecimento. Também deve existir
uma haste de nylon que promova a rigidez e estabilidade, evitando torgdo.

Sola de borracha com desenho que promova a autolimpeza de ante pé e cerca de escalada do dedo do pé. O solado deverd apresentar afastamento de bico que
facilite o movimento de caminhar. Também para facilitar o movimento da marcha humana, devera apresentar chanfros na regido traseira (posterior) do salto.

1.2.3.2. Caracteristicas da palmilha de montagem

A palmilha de montagem devera ser constituida por uma peca inteira que acompanha o contorno da forma utilizada para a montagem da bota tatica unida com
reforgo na parte do calcanhar e enfranque, devidamente chanfrado na sua extremidade. Conforme descrito o cabedal serd montado, preferencialmente, sob a
palmilha de montagem através do uso de adesivo. Para reforgar e estruturar melhor a bota tatica na regido intermediaria e posterior devera ser utilizada alma de
ago presa por rebite ao material de reforgo da palmilha de montagem.

1.2.3.3. Caracteristicas do enchimento de montagem
0 enchimento deverd ser utilizado sob a palmilha de montagem com duas finalidades:
- Proteger a regido da palmilha onde estd a alma de ago evitando que a mesma possa causar algum tipo de dano ao solado.

- Compensar a espessura do material de cabedal montado sob a palmilha para evitar que a sola fique abaulada (principalmente na regido da planta).

1.2.3.4. Caracteristicas da sobre palmilha (palmilha interna)

A sobre palmilha, também chamada de palmilha interna, devera ser removivel e podera conter etiqueta de identificagdo do fabricante. Devera ser dublada com
tecido tipo malha com tratamento antibacteriano e antifungico.

1.2.4 — Cor do Calgado

O calgado devera ser em cor preta, devendo seus componentes apresentarem harmonia entre os tons.

1.2.5. Dimensdes
As dimensdes internas da bota tatica estdo diretamente relacionadas com as medidas das formas utilizadas, visando proporcionar um calce adequado.

A graduagdo das formas e consequentemente das botas téticas devera estar de acordo com o sistema de medidas do ponto francés utilizado no Brasil,
apresentando valores de progressdo de um nimero para o outro conforme a Tabela 4.

1.2.5.1. Medidas das formas
A grade de numeragdo das botas taticas ird variar conforme demanda da CGFRON, ficando entre os tamanhos 33 a 48.

As medidas de comprimento devem seguir conforme a Tabela 4, sendo que a aferi¢do desta medida sera feita medindo-se o comprimento da palmilha de
montagem, o qual devera coincidir com o comprimento da forma.

No caso da medida do perimetro, em fungdo da espessura da sobrepalmilha (palmilha interna), sugere-se utilizar as medidas conforme a Tabela 5. Para aferigdo
da medida do perimetro é necessario ter a forma. Neste sentido, as formas utilizadas poderdo, , ser solicitadas para conferéncia desta medida.

1.2.5.2 Observagdes:

Comprimento é a dimensdo medida na seg¢do longitudinal da palmilha da forma (eixo da palmilha) que vai de uma extremidade a outra (quina posterior até a
quina frontal). Importante observar que apds a definigdo do comprimento da forma base entre os limites minimo e méaximo, deve ser respeitada a progressdo de
1/3 de 20 mm (6,66 mm) que define a diferenga de um ndmero de forma a outro.

Perimetro é a dimensdo medida na se¢do transversal a 62% do comprimento da palmilha, a partir da parte posterior da forma, normalmente correspondendo a
parte mais proeminente do lado externo. No mercado, normalmente o perimetro é identificado na parte frontal mais volumosa da forma por 3 pontos, sendo
um no lado externo, um no centro e um no lado interno.

Importante observar que apds a defini¢do do perimetro da forma base entre os limites minimo e maximo, deve ser respeitada a progressdo de 1/4 de 20 mm (5
mm) que define a diferenga de um nimero de forma a outro.

1.3 Imagens
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Figura 2: Vista lateral 2
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lingueta
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Figura 3: Vista frontal

Costura do colarinho

Tira sobreposta
no traseiro do cano

Costura do Traseiro

Figura 4: Vista traseira

Observagdo: O desenho do solado apresentado é apenas ilustrativo, devendo ser composto por sola e entressola conforme descrito neste
Termo de Referéncia.
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Figura 5: Dimensdes do chanfro desquinado tipo fio a fio
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Figura 6: Dimensdes do chanfro desquinado tipo sobreposto
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Figura 7: Dimensdes do chanfro desquinado terminando em zero
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Figura 8: Vista lateral da lingueta
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Figura 9: Vista da lingueta aberta

Contraforte

Protetar Brolaton
externo e

traseiro
— ‘-""'""’HF

Cabedal
externo

Palmilha de
montagem

Figura 10: Desenhos das camadas de matérias do calcanhar

Figura 11: Vista ilustrativa do solado
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1.4.1. Tabela 1: Normas e/ou Documentos Aplicéveis

NUMERO

TiTULO

AATCC 22

Water Repellency: Spray Test

ABNT NBR ISO 105 A02

Téxteis — Ensaios de solidez da cor — Parte A02: Escala cinza para avaliagdo da alteragdo de cor

ABNT NBR 12834

Couros — Determinagio da permeabilidade ao vapor d’agua

ABNT NBR 14392

Calgados e componentes — Determinagdo da solidez (estabilidade) da cor a luz natural

ABNT NBR 14743

Construgao inferior do calgado — Solas, solados e materiais afins — Determinagao da resisténcia ao flexionamento por solicitagdes continu

ABNT NBR 14836

Calgados — Determinagdo dindmica da distribui¢do da pressdo plantar

ABNT NBR 14837

Calgados — Determinagdo da temperatura interna do calgado

ABNT NBR 14838

Calgados — Determinagédo do indice de amortecimento do calgado

ABNT NBR 14839

Calcados — Determinacéo do indice de pronagio do calgado

ABNT NBR 15262

Componentes metalicos para calgados e artefatos pintados — Determinagao da resisténcia a corrosio por agua salina

ABNT NBR 1527

Ensaios biologicos — Palmilha, laminados sintéticos e solados — Determinacdo da resisténcia ao ataque microbiano

ABNT NBR 15326

Calgados e artefatos — Determinagdo da resisténcia dos pontos criticos

ABNT NBR 15496

Construgao superior do cal¢do — Determinagdo da resisténcia a abrasdo — Método Martindale

ABNT NBR ISO 17075

Couro — Ensaios quimicos — Determinagao do teor de cromo (VI)

ABNT NBR ISO 20344  |Equipamentos de protegdo individual — Métodos de ensaio para calgados

]?)Irlc\)lc]scll\ilnlqigtjiﬂé‘ B Calgados — Procedimentos de ensaio em componentes: atacadores — Resisténcia a fric¢do

1SO 4045 Couro — Ensaios quimicos — Determinagdo do pH

1SO 20344 Equipamentos de protecdo individual — Métodos de ensaio para calgados

PRI 604/72 Palmilhas internas — Determinagdo da deformagao por compressdo dindmica (procedimento interno desenvolvido pelo Instituto SENAI d

Tecnologia em Calgados e Logistica)

1.4.2. Tabela 2 - Materiais e componentes

PARTE DA BOTA TATICA

MATERIAL/ COMPONENTE

NATUREZA

CARACTERISTICA

Biqueira, gaspea, lateral, traseiro, vista frontal, vista de ilhoses
e ganchos, tira traseira, parte superior da lingueta e aleta

Couro

Couro (macio e de bom toque), Repelente a agua.

Reforgo lateral (item adicionado)

Tecido poliéster

Tecido 100% poliéster

Colarinho (item adicionado)

Tecido poliéster

Couro camurga

Cano e lingueta

Tecido poliéster dublado

Tecido 100% poliéster gramatura de (360 + 20) g/cm
espuma ¢ malha poliéster preta gramatura de (50 £ 5
a dgua.

Tira do cano

Tecido poliéster

Tecido 100% poliéster gramatura de (610
+ 30) g/cm?. Repelente a agua.

Forro da gaspea, forro do cano, forro inferior da lingueta, forro
superior da lingueta e forro do colarinho

Tecido poliéster

Tecido tipo malha 100% poliéster gramatura de (250
dublado com espuma e malha poliéster preta gramatt
g/cm?. O conjunto deve apresentar propriedade antib:
antifingica.

Entretela da gaspea, e entretela da lateral

Tecido de algodao

Tecido de algodao termocolante gramatura de (240 +

Couraga

Resina de ativagdo térmica

Com base em tecido ou ndo tecido, extrusado ou lam
termoconformavel

Contraforte

Resina de ativagdo térmica

Com base em tecido ou ndo tecido, extrusado termoc

Acolchoamento interno Latdo ou aluminioe externo do

Parte externa acompanha formato da pega do traseirc

contraforte EVA devera ser 15 mm maior do que o contraforte no seu

Densidade de aproximadamente 0,1 g/cm?.
. . Espuma de PU expandida, laminada, de células abert

Espuma da lingueta e do colarinho PU minima de (18 + 3) kg/m3

Enchimento do colarinho Latex Espuma de latex utilizada entre o colarinho e a espur

Viés/debrum Poliéster Cogturado na borda superior do cano para conferir ac
tecido.

Linha de costura Poliamida (nylon®) IN° 40, na cor da bota tatica.

1lhos

Latdo ou aluminio

Cobertura em PU utilizado com fechamento tipo “vit
arruela em latdo ou aluminio. Acabamento fosco.

Ganchos

Latdo ou aluminio

Cobertura em PU utilizado com fechamento tipo “vit
arruela em latdo ou aluminio. Acabamento fosco.

Ziper plastico injetado (item adicionado)

100% poliéster

Cursor: material Zamac

Cadargo: 100% poliéster

Cremalheira: 100% poliacetal — 6 mm de largura (ap:
Abertura do ziper: 22,0 cm (aprox.)

Rebite

Latdo ou aluminio

Cobertura em PU com fechamento tipo “virolado” ut
prender os ganchos na parte superior da vista. Acaba:
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Solado

Entressola de PU + sola de SBR e NBR
(preferencialmente)

Monobloco composto por entressola de poliuretano ¢
base de elastomero SBR + NBR (borracha de butadic
borracha nitrilica) com dureza (70 + 5) Shore A.

Palmilha de montagem

Nao tecido de poliéster + papeldo ou similar

Nao tecido de poliéster gramatura de (950 + 50) g/m’
papeldo ou similar nas regides de enfranque e calcan
alma de ago temperada.

Alma de reforgo

Aco temperado com vinco

Presa no refor¢o da palmilha de montagem por rebite

Enchimento de montagem

Couro ou nao tecido de poliéster

Material maleavel/flexivel que devera cumprir sua fu
a espessura do material de montagem e ndo compron
da bota tatica.

Sobrepalmilha (palmilha interna)

Espuma de PU expandido (preferencialmente)

Removivel, termoconformada, composta por: espum
com densidade de (110 + 10) kg/m3 recoberta com te
cor preta 100% poliéster na parte superior. O conjunt

propriedade antibacteriana e antifingica.

Obs: A utilizag@o de material diverso aos descrito acima, face a escolha do licitante de técnica diversa da descrita acima devera ser declarada junto a documentagao d¢
certificacdo, devendo atender as normas de desempenho solicitadas na Tabela 6.

1.4.3. Tabela 3 - dimens&es dos materiais e componentes

COMPONENTE COMP. (mm) | LARGURA (mm) | ESPESSURA (mm) OBSE|
qupelra, gaspea, lateral, traseiro, vista frontal, vista de ilhoses, tira traseira, colarinho B _ 20 Tolerancia de 0,1 -
e etiqueta da lingueta
Cano, lingueta inferior e lingueta superior - -- 2,0 Tolerancia de 0,1

. L = Tolerancia de
Tira do cano - 20 2,0 E = Tolerancia de
Forro da vista frontal e forro da vista de ilhoses -- - 1,0 Tolerancia de 0,1 1
Forro da gaspea, forro do cano, forro inferior da lingueta, forro superior da lingueta e B _ 10 Tolerancia de 0.1 -
forro do colarinho ’

Forro traseiro - - 1,0 Tolerancia de 0,1 1
Entretela da gaspea, e entretela da lateral - - 0,45 Tolerancia de 0,02
Reforgo da vista frontal e reforgo da vista de ilhoses - -- 0,45 Tolerancia de 0,05
Couraca - - 1,1 Tolerancia de 0,1
Contraforte -- - 1,7 Tolerancia de 0,1
Acolchoamento interno e externo do contraforte -- - 1,8 Tolerancia de 0,2 1
Espuma da lingueta e do colarinho - - 8,0 Tolerancia de 0,25

E = Tolerancia de
Enchimento do colarinho - -- 1,4 Tamanho da peca

maior do que a esj

., Medida feita no ce
Vies - 6.5 - tolerancia de 0,15
Linha de costura - -- -- IN.° comercial 40

Diametro interno
[hos de (5,0+£0,1) mm |Arruela inferior d¢
Diametro externo (10,0 £ 0,1) mm d
de (10,0+0,1) mm
Rebite Diametro superior ||Altura devera ser
B - de (8,0+0,1) mm [prender bem o gar
Medidas externas: M il
Altura na regido argem a ser utit
_ para desenvolvime
do salto = 30 mm o~
Solado - - regido do salto e 2
EVA =10 mm da ol Tolera
do ante a planta. Toleran
Espefsura oan entre pecas: 0,5 m
pé =16 mm
Palmilha de montagem - - Ndo tec~|do =20 Tolerancia de 0,2 :
Papeldo = 3,0
De acordo
L = Tolerancia de
°
Alma para refor¢o com ,n. bota 15 1,2 E = Tolerincia de
tatica
Enchimento de montagem Enchimento dever
- -- De acordo com <
solado ndo fique ¢
espessura da ~
deformagao
montagem
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Sobrepalmilha (palmilha interna)

5,0

Tolerancia de 1,0

Altura da bota tatica

A altura da bota ta
no centro do calca
a altura maxima d
regido posterior se
na numeragao 40,
as demais numera

Obs: A utilizagdo de material diverso aos descrito acima, face a escolha do licitante de técnica diversa da descrita acima devera ser declarada junto a documentagao d¢
devendo atender as normas de desempenho solicitadas na Tabela 6.

1.4.4 Tabela 4 — Progressdo no sistema de medidas do ponto francés.

Sistema de medidas | Comprimento

Perimetro

Ponto Francés

6,66 mm ou 1/3 de 20 mm

5 mm ou ¥ade 20 mm

1.4.5 Tabela 5 — Requisitos de desempenho

NORMA

ESPECIFICAGAO

OBSERV

ABNT NBR 14834

Resultado Minimo - Confortavel

Conforto do calgado

ABNT NBR 14835

Resultado compativel para o resultado desejado da norma ABNT NBR 14834

Massa do calgado

ABNT NBR 14836

Resultado compativel para o resultado desejado da norma ABNT NBR 14834

Pico de pressdo na regido d
Pico de pressao na regido d

ABNT NBR 14837

Resultado compativel para o resultado desejado da norma ABNT NBR 14834

Temperatura interna

ABNT NBR 14838

Resultado compativel para o resultado desejado da norma ABNT NBR 14834

Indice de amortecimento

ABNT NBR 14839

Resultado compativel para o resultado desejado da norma ABNT NBR 14834

Indice de pronagio

ABNT NBR 14840

Resultado compativel para o resultado desejado da norma ABNT NBR 14834

Percepcdo de calce e marca

Determinagdo da resisténcia a flexdes continuas em um

14739)

de 5% apos 24 horas de recuperagdo

angulo de 90° (ABNT NBR 14742) Os cortes iniciais podem progredir no maximo 4,0 mm até 30 000 flexdes Solado
Resisténcia ao desgaste por abrasdo, por perda de o

espessura (ABNT NBR 14738) Maximo: 70 mm/100 mm Solado
Solas, solados e materiais afins — Determinag@o ~ . o , C . L.

da deformagio por compressdo dindmica(ABNT NBR Deformacao méxima de 10% apds 100 000 solicitagdes, e deformagdo maxima Solado

Determinagdo da permeabilidade ao vapor d’agua
(ABNT NBR12834)

No minimo, 0,8 mg/(cm?h)

Construgao superior do cal¢
efetuado em corpos de prov
cabedal e pelo forro, na for:
no cal¢ado)

Calgados - Comportamento ao flexionamento continuo
(ABNT NBR 15171)

1 000 000 de flexdes em um angulo de 45°. Na avaliagdo visual, ndo podem
ocorrer alteragdes visiveis ou danos; rugas sdo admissiveis

Calgado pronto

Ensaio de descolagem ABNT NBR 16056 ou ABNT
NBR 15379

Minimo: 4,0 N/mm ou 3,0 N/mm, caso rompa um dos materiais

Selecionar a norma de acor
calgado Calgado pronto (de
descolagens a serem realize
entressola

Palmilha interna e forro - Resisténcia ao enovelamento
e/ou desgaste por friccdo Veslic (seco e imido) (ABNT
NBR 15452)

Nao pode ocorrer enovelamento que nio passa ser removido na superficie do
material

Palmilha interna e forro

Ensaios biologicos — Palmilha, laminados sintéticos e
solados — Determinagao da resisténcia ao ataque
microbiano (ABNT NBR 15275)

Resisténcia bacteriana: ndo pode haver crescimento microbiano no meio de
cultura sob os corpos de prova analisados.

Resisténcia fingica: ndo pode haver o desenvolvimento de hifas fungicas sobre
a superficie dos corpos de prova da amostra

Palmilha interna e forro

(seco e umido) (ABNT NBR 15496)

romper. O ideal ¢ que ndo ocorram danos

Atacadores - Resisténcia a fricgao (DIN EN ISO 22774) [Podem ser apresentados danos leves (superficiais) até 15 000 ciclos de friccdo ||Atacadores
Construgao superior do calgado. Determinagéo da 25 600 ciclos a seco ¢ 12 800 ciclos a imido
resisténcia a abrasdo — Método Martindale. Nao podem ocorrer furos ou desgaste profundo; em tecidos os fios ndo podem |Cabedal e forro

Resisténcia ao cisalhamento de fechos de contato

Cisalhamento e fechos de contato ndo usados para calgados devem apresentar
resisténcia ao cisalhamento de no minimo 0,05 N/mm?

Resisténcia a abertura de fechos de contato

Peeling e fechos de contato para calgados devem apresentar uma resisténcia a
separagdo de no minimo 1,3 N/10 mm

1.5. Embalagens

1.5.1. Embalagem individual

Cada par de botas taticas deverd ser acomodado em caixa individual de papel cartdo (papeldo), contendo na sua parte externa identificagdo da nomenclatura do
produto (bota tética) e a indicagdo do respectivo tamanho.
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1.5.2. Embalagem final

As pegas serdo acondicionadas em caixas de papeldo triplex, tipo maleta grampeada, lacradas com fita gomada de aproximadamente 50 mm. Externamente cada
caixa devera conter impressa ou por meio de etiqueta adesiva, com dimens&es de, no minimo, 10 X 14 cm, as seguintes inscri¢des:

Nacionalidade da Industria do fornecedor;
Razdo social, enderego e C.N.P.J. do fornecedor;
Nomenclatura do produto (bota tatica);
Quantidade de pecas acondicionadas;
Tamanho acondicionado na caixa.

Importante: Numa caixa deverdo ser acondicionadas somente pegas do mesmo tamanho.

1.6. Amostragem e certificagBes

A fim de realizar a habilitagdo documental, devera entregar documentagao referente ao calgado da presente norma ou similar (coturno tatico), comprovando
capacidade técnica de produgdo nos, conforme itens da Tabela 06. A empresa proponente que ofertar o menor lance na sessdo do pregdo devera entregar
laudos Senai/CETIC ou laudos creditados pelo Inmetro, emitido por outro instituto desde que credenciado pelo Inmetro, demonstrando conformidade do objeto
ofertado a especificagdo constante neste termo de referéncia.

Para fins de amostragem a empresa licitante deverd entregar em 15 dias Uteis protétipo do calgado conforme descrito na presente referéncia apds a assinatura
do contrato.

Junto a entrega, devera entregar certificacdes referentes ao cacado descrito na presente norma (Tabela 06). a empresa devera entregar laudos Senai/CETIC ou
laudos creditados pelo Inmetro, emitido por outro instituto desde que credenciado pelo Inmetro, demonstrando conformidade do objeto ofertado a
especificagdo constante neste termo de referéncia.

1.7. Avaliagdo da amostra

A bota tatica devera estar livre de sujeira e isento de defeitos, em especial os assinalados a seguir:

1.7.1. Couro

O couro utilizado para a fabricagdo da bota tatica deverd estar isento de defeitos, tais como buracos, marcas ou outro defeito estrutural que possa prejudicar a
apareéncia, a funcionalidade e a resisténcia da bota tatica.

1.7.2. Materiais téxteis

Os materiais téxteis utilizados para a fabricagdo da bota tética ndo poderdo apresentar defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.

1.7.3. Costuras

As costuras da bota tatica ndo poderdo apresentar enrugamento, franzidos e pontos falhados, nem tdo pouco sera possivel que a bota tatica se apresente com
costuras tortas ou desuniformes com relagdo as bordas das pegas. O cabedal da bota tatica ndo podera apresentar bordas soltas que deveriam estar presas por
costura, tanto nas costuras de borda quanto nas costuras tipo luva.

1.7.4. Solado

O solado ndo podera apresentar falhas de colagem ao cabedal e devera estar isento de imperfei¢des, tais como defeitos de desenho ou estampa, bolhas de ar e
falhas de formato. A colagem do solado ao cabedal ndo podera provocar a deformagdo do mesmo em qualquer regido, principalmente curvatura concava na
regido da planta devido a falta ou aplicagdo inadequada do enchimento de montagem. O assentamento do solado ao plano devera ser conforme descrito nas
especificagdes deste termo de referéncia proporcionando estabilidade a bota tatica e ndo permitindo balango lateral.

1.7.5. Alma de aco

A alma de ago utilizada ndo podera causar nenhum tipo de inconveniente ao calce da bota tatica, nem tdo pouco causar algum tipo de prejuizo ao solado por
estar mal conformada, fixada ou posicionada incorretamente na palmilha de montagem. Os rebites utilizados para prender a alma devem estar bem acomodados
na palmilha de montagem, ndo devendo causar nenhum tipo de desconforto ao usudrio.

1.7.6. Diferenga de tonalidade

As cores dos materiais utilizados para a bota tatica deverdo estar de acordo com o solicitado por esta norma. Ndo serdo aceitas diferengas de tonalidade entre os
diferentes materiais utilizados para a confec¢do da bota tatica, os quais devem estar de acordo com as cores identificadas neste termo de referéncia.

1.7.7. Diferencga entre pés

As botas taticas deverdo estar de acordo com o solicitado por esta norma. Os pés de bota tatica direito e esquerdo que formam o par ndo deverdo apresentar
diferencga de qualquer natureza entre si, principalmente diferencas de dimens&es de pegas do cabedal, solado, etc

1.7.8. Certificagbes

As certificagbes apresentadas deverdo estar dentro dos pardmetros exigidos na tabela 06. A licitante devera entregar laudos Senai/CETIC ou laudos creditados
pelo Inmetro, emitido por outro instituto desde que credenciado pelo Inmetro, demonstrando conformidade do objeto ofertado a especificagdo constante no
edital.

1.8. Da garantia

A garantia do objeto contra defeitos de fabrica e matéria prima de 12 (doze) meses que comegara a correr findo o prazo de 90 (noventa) dias da garantia legal de
que trata a lei n2 8.078/90.
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Documento assinado eletronicamente por FERNANDA MARCELINO DA SILVA, Gerente, em 22/08/2023, as 11:03, conforme art. 2°, § 2°, III, "b", da Lei
17.039/2010 e art. 3°B, I, do Decreto n° 8.808/2016.
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3 A autenticidade do documento pode ser conferida no site http://sei.go.gov.br/sei/controlador_externo.php?
t acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=1 informando o codigo verificador 47681728 ¢ o codigo CRC 0D708953.
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